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A - A
1:10

B - B
1:10

C - C
1:10

Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Б1-2 3 525.2 1575.6

Всего 1575.6

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

1401.6СТО АСЧМ 20-93 C245 – 45Б1

25.2ГОСТ 19903-74 C245 — 8

133.2ГОСТ 19903-74 C245 — 10

1560.0Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=6мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Б2-2 1 329.4 329.4

Всего 329.4

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

292.0СТО АСЧМ 20-93 C245 – 35Б1

16.9ГОСТ 19903-74 C245 — 8

17.2ГОСТ 19903-74 C245 — 10

326.1Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=6мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A2

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

6Б2-2 1 7060 292.0 292.0– 35Б1 C245

34 2 306 2.2 4.4 C245— 8x177

35 2 257 2.0 4.0 C245— 8x185

141 4 326 3.5 14.0 C245— 10x174

143 1 326 3.2 3.2 C245— 10x174

145 5 326 1.7 8.5 C245— 8x84

Масса наплавленного металла: 1.0% = 3.3 кг 329.4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Б2-4 1 329.4 329.4

Всего 329.4

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

292.0СТО АСЧМ 20-93 C245 – 35Б1

16.9ГОСТ 19903-74 C245 — 8

17.2ГОСТ 19903-74 C245 — 10

326.1Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=6мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A2

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

6Б2-4 1 7060 292.0 292.0– 35Б1 C245

34 2 306 2.2 4.4 C245— 8x177

35 2 257 2.0 4.0 C245— 8x185

141 4 326 3.5 14.0 C245— 10x174

143 1 326 3.2 3.2 C245— 10x174

145 5 326 1.7 8.5 C245— 8x84

Масса наплавленного металла: 1.0% = 3.3 кг 329.4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил
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Балка Б2-4

Рабочая площадка
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Б3-1 3 130.8 392.4

Всего 392.4

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

352.5СТО АСЧМ 20-93 C245 – 30Б1

36.0ГОСТ 19903-74 C245 — 10

388.5Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=6мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A3

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

5Б3-1 1 3670 117.5 117.5– 30Б1 C245

140 4 280 3.0 12.0 C245— 10x162

Масса наплавленного металла: 1.0% = 1.3 кг 130.8

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил
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Балка Б3-1

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Б4-1 2 101.7 203.4

Всего 203.4

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

188.2СТО АСЧМ 20-93 C245 – 25Б1

3.2ГОСТ 19903-74 C245 — 8

10.0ГОСТ 19903-74 C245 — 10

201.4Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=6мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A3

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

7Б4-1 1 3670 94.1 94.1– 25Б1 C245

106 2 230 0.8 1.6 C245— 8x60

142 2 230 2.5 5.0 C245— 10x149

Масса наплавленного металла: 1.0% = 1.0 кг 101.7

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Б4-2 4 140.9 563.6

Всего 563.6

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

563.6СТО АСЧМ 20-93 C245 – 25Б1

563.6Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

135Б4-2 1 5494 140.9 140.9– 25Б1 C245

140.9

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

9

Балка Б4-2

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

15.04.2016Э
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Хитрук

15.04.2016
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3 отв.‘19
3 отв.‘19
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Б4-3 2 142.2 284.4

Всего 284.4

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

284.4СТО АСЧМ 20-93 C245 – 25Б1

284.4Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

14Б4-3 1 5544 142.2 142.2– 25Б1 C245

142.2

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

10

Балка Б4-3

Рабочая площадка
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Реконструкция складского помещения
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40 5464

5544

3 отв.‘19 3 отв.‘1914



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Б4-4 2 142.6 285.2

Всего 285.2

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

285.2СТО АСЧМ 20-93 C245 – 25Б1

285.2Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

8Б4-4 1 5560 142.6 142.6– 25Б1 C245

142.6

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

11

Балка Б4-4

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

15.04.2016Э
Титаренко

Хитрук

15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

5560

40 5480
60

60
64

60
60

64

3 отв.‘19 3 отв.‘19
8



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Б4-5 4 150.3 601.2

Всего 601.2

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

601.2СТО АСЧМ 20-93 C245 – 25Б1

601.2Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

10Б4-5 1 5860 150.3 150.3– 25Б1 C245

150.3

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

12

Балка Б4-5

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

15.04.2016Э
Титаренко

Хитрук

15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

60
60

64

60
60

64

40 5780

5860

3 отв.‘19 3 отв.‘19
10



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Б4-6 8 148.3 1186.4

Всего 1186.4

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

1186.4СТО АСЧМ 20-93 C245 – 25Б1

1186.4Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

136Б4-6 1 5781 148.3 148.3– 25Б1 C245

148.3

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

13

Балка Б4-6

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

15.04.2016Э
Титаренко

Хитрук

15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

60
60

64

60
60

64

40 5701

5781

3 отв.‘19 3 отв.‘19136



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Б4-7 4 149.6 598.4

Всего 598.4

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

598.4СТО АСЧМ 20-93 C245 – 25Б1

598.4Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

22Б4-7 1 5831 149.6 149.6– 25Б1 C245

149.6

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

14

Балка Б4-7

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

15.04.2016Э
Титаренко

Хитрук

15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

60
60

64

60
60

64

5831

40 5751

3 отв.‘19 3 отв.‘1922



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Б4-8 2 161.3 322.6

Всего 322.6

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

300.6СТО АСЧМ 20-93 C245 – 25Б1

18.8ГОСТ 19903-74 C245 — 8

319.4Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=6мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A3

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

10Б4-8 1 5860 150.3 150.3– 25Б1 C245

39 2 317 2.3 4.6 C245— 8x183

40 2 355 2.4 4.8 C245— 8x172

Масса наплавленного металла: 1.0% = 1.6 кг 161.3

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

15

Балка Б4-8

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

15.04.2016Э
Титаренко

Хитрук

15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

27 8

10

40

A - A
60

60
64

3 отв.‘19

3 отв.‘19

2 отв.‘19
2 отв.‘192 отв.‘19 2 отв.‘19

10

39

39

40 40

926

33
53

5780

11
5

10
6

208

20
80

2219

24
27

A

A

11
5

10
6

60
60

64

2219

55
72

48
40

20
86

355

50

62

62 46

Дет. 40

2 отв.‘19

50

65

317

27
88

6942

18
3

82

40

2 отв.‘19

Дет. 39

60
60

64

60
60

64

40 5780

5860

3 отв.‘193 отв.‘19

Дет. 10



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Б4-9 4 148.6 594.4

Всего 594.4

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

594.4СТО АСЧМ 20-93 C245 – 25Б1

594.4Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

137Б4-9 1 5794 148.6 148.6– 25Б1 C245

148.6

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

16

Балка Б4-9

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

15.04.2016Э
Титаренко

Хитрук

15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

60
60

64

60
60

64

40 5714

5794

3 отв.‘19
3 отв.‘19

137



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Б4-10 2 149.9 299.8

Всего 299.8

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

299.8СТО АСЧМ 20-93 C245 – 25Б1

299.8Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

15Б4-10 1 5844 149.9 149.9– 25Б1 C245

149.9

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

17

Балка Б4-10

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

15.04.2016Э
Титаренко

Хитрук

15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

60
60

64

60
60

64

40 5764

5844

3 отв.‘193 отв.‘19 15



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Б5-1 1 117.1 117.1

Всего 117.1

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

117.1СТО АСЧМ 20-93 C245 – 20Б1

117.1Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

16Б5-1 1 5494 117.1 117.1– 20Б1 C245

117.1

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

18

Балка Б5-1

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

15.04.2016Э
Титаренко

Хитрук

15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

65
68

65
68

40 5414

5494

2 отв.‘192 отв.‘19
16



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Б5-2 2 123.3 246.6

Всего 246.6

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

246.6СТО АСЧМ 20-93 C245 – 20Б1

246.6Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

138Б5-2 1 5781 123.3 123.3– 20Б1 C245

123.3

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

19

Балка Б5-2

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

15.04.2016Э
Титаренко

Хитрук

15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

65
68

65
68

5781

40 5701

2 отв.‘192 отв.‘19 138



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Б5-3 1 123.5 123.5

Всего 123.5

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

123.5СТО АСЧМ 20-93 C245 – 20Б1

123.5Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

18Б5-3 1 5794 123.5 123.5– 20Б1 C245

123.5

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

20

Балка Б5-3

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

14.04.2016Э
Титаренко

Хитрук

15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

65
68

65
68

40 5714

5794

2 отв.‘192 отв.‘19 18



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Б6-1 1 90.3 90.3

Всего 90.3

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

90.3ГОСТ 8240-97 · 18ПC245

90.3Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

25Б6-1 1 5560 90.3 90.3· 18П C245

90.3

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

21

Балка Б6-1

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

15.04.2016Э
Титаренко

Хитрук

15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

60
60

60
60

40 5480

5560

2 отв.‘19 2 отв.‘19
25



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Б6-2 2 95.2 190.4

Всего 190.4

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

190.4ГОСТ 8240-97 · 18ПC245

190.4Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

26Б6-2 1 5860 95.2 95.2· 18П C245

95.2

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

22

Балка Б6-2

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

15.04.2016Э
Титаренко

Хитрук

15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

60
60

60
60

40 5780

2 отв.‘19 2 отв.‘1926



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Б6-3 1 108.7 108.7

Всего 108.7

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

12.4ГОСТ 19903-74 C245 — 8

95.2ГОСТ 8240-97 · 18ПC245

107.6Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=6мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A3

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

26Б6-3 1 5860 95.2 95.2· 18П C245

37 2 353 3.6 7.2 C245— 8x232

38 2 212 2.6 5.2 C245— 8x243

Масса наплавленного металла: 1.0% = 1.1 кг 108.7

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

23

Балка Б6-3

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

15.04.2016Э
Титаренко

Хитрук

15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»
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Б

2

A - A
1:10

B - B
1:10

C - C
1:10

D - D
1:10

E - E
1:10

F - F
1:10

Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

К1-1 1 71.7 71.7

Всего 71.7

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

0.3ГОСТ 19903-74 C245 — 4

1.9ГОСТ 19903-74 C245 — 8

7.4ГОСТ 19903-74 C245 — 10

7.5ГОСТ 19903-74 C245 — 20

41.5ГОСТ 30245-2003 гн. ‡ 100X100X5.0C245

4.8ГОСТ 8509-93 … 100X8C245

7.6ГОСТ 8509-93 … 110X8C245

71.0Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=6мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A3

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

2К1-1 1 2876 41.5 41.5гн. ‡ 100X100X5.0 C245

41 1 270 1.9 1.9 C245— 8x190

49 2 275 3.7 7.4 C245— 10x200

50 1 92 0.3 0.3 C245— 4x92

52 2 200 2.4 4.8… 100X8 C245

58 1 275 7.5 7.5 C245— 20x180

115 1 220 3.0 3.0… 110X8 C245

116 1 340 4.6 4.6… 110X8 C245

Масса наплавленного металла: 1.0% = 0.7 кг 71.7

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

24

Колонна К1-1

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

16.04.2016Э
Титаренко

Хитрук

15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

К1-2 1 73.6 73.6

Всего 73.6

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

0.3ГОСТ 19903-74 C245 — 4

3.8ГОСТ 19903-74 C245 — 8

7.4ГОСТ 19903-74 C245 — 10

7.5ГОСТ 19903-74 C245 — 20

41.5ГОСТ 30245-2003 гн. ‡ 100X100X5.0C245

4.8ГОСТ 8509-93 … 100X8C245

7.6ГОСТ 8509-93 … 110X8C245

72.9Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=6мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A3

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

2К1-2 1 2876 41.5 41.5гн. ‡ 100X100X5.0 C245

41 1 270 1.9 1.9 C245— 8x190

45 1 282 1.9 1.9 C245— 8x181

49 2 275 3.7 7.4 C245— 10x200

50 1 92 0.3 0.3 C245— 4x92

52 2 200 2.4 4.8… 100X8 C245

58 1 275 7.5 7.5 C245— 20x180

115 1 220 3.0 3.0… 110X8 C245

116 1 340 4.6 4.6… 110X8 C245

Масса наплавленного металла: 1.0% = 0.7 кг 73.6

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

25

Колонна К1-2

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

17.04.2016Э
Титаренко

Хитрук

15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

К1-3 1 73.6 73.6

Всего 73.6

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

0.3ГОСТ 19903-74 C245 — 4

3.8ГОСТ 19903-74 C245 — 8

7.4ГОСТ 19903-74 C245 — 10

7.5ГОСТ 19903-74 C245 — 20

41.5ГОСТ 30245-2003 гн. ‡ 100X100X5.0C245

4.8ГОСТ 8509-93 … 100X8C245

7.6ГОСТ 8509-93 … 110X8C245

72.9Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=6мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A3

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

2К1-3 1 2876 41.5 41.5гн. ‡ 100X100X5.0 C245

41 1 270 1.9 1.9 C245— 8x190

45 1 282 1.9 1.9 C245— 8x181

49 2 275 3.7 7.4 C245— 10x200

50 1 92 0.3 0.3 C245— 4x92

52 2 200 2.4 4.8… 100X8 C245

58 1 275 7.5 7.5 C245— 20x180

115 1 220 3.0 3.0… 110X8 C245

116 1 340 4.6 4.6… 110X8 C245

Масса наплавленного металла: 1.0% = 0.7 кг 73.6

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

26

Колонна К1-3

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения
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Титаренко
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

К1-4 1 62.1 62.1

Всего 62.1

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

0.3ГОСТ 19903-74 C245 — 4

7.4ГОСТ 19903-74 C245 — 10

7.5ГОСТ 19903-74 C245 — 20

41.5ГОСТ 30245-2003 гн. ‡ 100X100X5.0C245

4.8ГОСТ 8509-93 … 100X8C245

61.5Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=6мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A3

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

2К1-4 1 2876 41.5 41.5гн. ‡ 100X100X5.0 C245

49 2 275 3.7 7.4 C245— 10x200

50 1 92 0.3 0.3 C245— 4x92

52 2 200 2.4 4.8… 100X8 C245

58 1 275 7.5 7.5 C245— 20x180

Масса наплавленного металла: 1.0% = 0.6 кг 62.1

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

27

Колонна К1-4

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения
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Титаренко
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15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

А1

1

A - A
1:10

B - B
1:10

C - C
1:10

D - D
1:10

20

AA

BB

C

C

-0.000
58

52

2

3 отв.‘19

28
36

60
40

110

20
0

60

90

138

58
2

49

49

90

15
0

138

11

11

52

52

2

28
36

-0.000

3 отв.‘19 50

40

110

60
60

92

92
Дет. 50

R 12
R 1

2

4343

78
25

78
25

18
0

275

Дет. 58 5050

50 50

20
0

275

Дет. 49

200

60

40 60 60

D

D
3 отв.‘19

Дет. 52

45
2876

Дет. 2



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

К1-5 1 67.3 67.3

Всего 67.3

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

0.3ГОСТ 19903-74 C245 — 4

1.9ГОСТ 19903-74 C245 — 8

7.4ГОСТ 19903-74 C245 — 10

7.5ГОСТ 19903-74 C245 — 20

41.5ГОСТ 30245-2003 гн. ‡ 100X100X5.0C245

8.0ГОСТ 8509-93 … 100X8C245

66.6Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=6мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A3

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

2К1-5 1 2876 41.5 41.5гн. ‡ 100X100X5.0 C245

41 1 270 1.9 1.9 C245— 8x190

49 2 275 3.7 7.4 C245— 10x200

50 1 92 0.3 0.3 C245— 4x92

52 2 200 2.4 4.8… 100X8 C245

58 1 275 7.5 7.5 C245— 20x180

109 1 260 3.2 3.2… 100X8 C245

Масса наплавленного металла: 1.0% = 0.7 кг 67.3

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил
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Колонна К1-5

Рабочая площадка
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

К1-6 1 64.1 64.1

Всего 64.1

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

0.3ГОСТ 19903-74 C245 — 4

1.9ГОСТ 19903-74 C245 — 8

7.4ГОСТ 19903-74 C245 — 10

7.5ГОСТ 19903-74 C245 — 20

41.5ГОСТ 30245-2003 гн. ‡ 100X100X5.0C245

4.9ГОСТ 8509-93 … 100X8C245

63.5Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=6мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A3

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

2К1-6 1 2876 41.5 41.5гн. ‡ 100X100X5.0 C245

41 1 270 1.9 1.9 C245— 8x190

49 2 275 3.7 7.4 C245— 10x200

50 1 92 0.3 0.3 C245— 4x92

54 1 140 1.7 1.7… 100X8 C245

58 1 275 7.5 7.5 C245— 20x180

109 1 260 3.2 3.2… 100X8 C245

Масса наплавленного металла: 1.0% = 0.6 кг 64.1

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

29

Колонна К1-6

Рабочая площадка
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04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения
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Титаренко
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15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

К1-7 1 65.1 65.1

Всего 65.1

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

0.3ГОСТ 19903-74 C245 — 4

7.4ГОСТ 19903-74 C245 — 10

7.5ГОСТ 19903-74 C245 — 20

41.5ГОСТ 30245-2003 гн. ‡ 100X100X5.0C245

4.8ГОСТ 8509-93 … 100X8C245

3.0ГОСТ 8509-93 … 110X8C245

64.5Всего1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=6мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A3

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

2К1-7 1 2876 41.5 41.5гн. ‡ 100X100X5.0 C245

49 2 275 3.7 7.4 C245— 10x200

50 1 92 0.3 0.3 C245— 4x92

52 2 200 2.4 4.8… 100X8 C245

58 1 275 7.5 7.5 C245— 20x180

115 1 220 3.0 3.0… 110X8 C245

Масса наплавленного металла: 1.0% = 0.6 кг 65.1

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

30

Колонна К1-7

Рабочая площадка
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Реконструкция складского помещения
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

К1-8 1 67.3 67.3

Всего 67.3

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

0.3ГОСТ 19903-74 C245 — 4

1.9ГОСТ 19903-74 C245 — 8

7.4ГОСТ 19903-74 C245 — 10

7.5ГОСТ 19903-74 C245 — 20

41.5ГОСТ 30245-2003 гн. ‡ 100X100X5.0C245

3.4ГОСТ 8509-93 … 100X8C245

4.6ГОСТ 8509-93 … 110X8C245

66.6Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=6мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A3

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

2К1-8 1 2876 41.5 41.5гн. ‡ 100X100X5.0 C245

41 1 270 1.9 1.9 C245— 8x190

49 2 275 3.7 7.4 C245— 10x200

50 1 92 0.3 0.3 C245— 4x92

54 2 140 1.7 3.4… 100X8 C245

58 1 275 7.5 7.5 C245— 20x180

116 1 340 4.6 4.6… 110X8 C245

Масса наплавленного металла: 1.0% = 0.7 кг 67.3

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил
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Колонна К1-8

Рабочая площадка
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Реконструкция складского помещения
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

К1-9 1 67.1 67.1

Всего 67.1

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

0.3ГОСТ 19903-74 C245 — 4

1.9ГОСТ 19903-74 C245 — 8

7.4ГОСТ 19903-74 C245 — 10

7.5ГОСТ 19903-74 C245 — 20

41.5ГОСТ 30245-2003 гн. ‡ 100X100X5.0C245

4.8ГОСТ 8509-93 … 100X8C245

3.0ГОСТ 8509-93 … 110X8C245

66.4Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=6мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A3

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

2К1-9 1 2876 41.5 41.5гн. ‡ 100X100X5.0 C245

45 1 282 1.9 1.9 C245— 8x181

49 2 275 3.7 7.4 C245— 10x200

50 1 92 0.3 0.3 C245— 4x92

52 2 200 2.4 4.8… 100X8 C245

58 1 275 7.5 7.5 C245— 20x180

115 1 220 3.0 3.0… 110X8 C245

Масса наплавленного металла: 1.0% = 0.7 кг 67.1

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

32

Колонна К1-9

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

17.04.2016Э
Титаренко

Хитрук

15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

К1-10 1 69.2 69.2

Всего 69.2

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

0.3ГОСТ 19903-74 C245 — 4

3.8ГОСТ 19903-74 C245 — 8

7.4ГОСТ 19903-74 C245 — 10

7.5ГОСТ 19903-74 C245 — 20

41.5ГОСТ 30245-2003 гн. ‡ 100X100X5.0C245

3.4ГОСТ 8509-93 … 100X8C245

4.6ГОСТ 8509-93 … 110X8C245

68.5Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=6мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A3

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

2К1-10 1 2876 41.5 41.5гн. ‡ 100X100X5.0 C245

41 1 270 1.9 1.9 C245— 8x190

45 1 282 1.9 1.9 C245— 8x181

49 2 275 3.7 7.4 C245— 10x200

50 1 92 0.3 0.3 C245— 4x92

54 2 140 1.7 3.4… 100X8 C245

58 1 275 7.5 7.5 C245— 20x180

116 1 340 4.6 4.6… 110X8 C245

Масса наплавленного металла: 1.0% = 0.7 кг 69.2

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

33

Колонна К1-10

Рабочая площадка
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04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения
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Титаренко
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

К1-11 1 67.1 67.1

Всего 67.1

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

0.3ГОСТ 19903-74 C245 — 4

1.9ГОСТ 19903-74 C245 — 8

7.4ГОСТ 19903-74 C245 — 10

7.5ГОСТ 19903-74 C245 — 20

41.5ГОСТ 30245-2003 гн. ‡ 100X100X5.0C245

4.8ГОСТ 8509-93 … 100X8C245

3.0ГОСТ 8509-93 … 110X8C245

66.4Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=6мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A3

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

2К1-11 1 2876 41.5 41.5гн. ‡ 100X100X5.0 C245

45 1 282 1.9 1.9 C245— 8x181

49 2 275 3.7 7.4 C245— 10x200

50 1 92 0.3 0.3 C245— 4x92

52 2 200 2.4 4.8… 100X8 C245

58 1 275 7.5 7.5 C245— 20x180

115 1 220 3.0 3.0… 110X8 C245

Масса наплавленного металла: 1.0% = 0.7 кг 67.1

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

34
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

К1-12 1 69.2 69.2

Всего 69.2

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

0.3ГОСТ 19903-74 C245 — 4

3.8ГОСТ 19903-74 C245 — 8

7.4ГОСТ 19903-74 C245 — 10

7.5ГОСТ 19903-74 C245 — 20

41.5ГОСТ 30245-2003 гн. ‡ 100X100X5.0C245

3.4ГОСТ 8509-93 … 100X8C245

4.6ГОСТ 8509-93 … 110X8C245

68.5Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=6мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A3

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

2К1-12 1 2876 41.5 41.5гн. ‡ 100X100X5.0 C245

41 1 270 1.9 1.9 C245— 8x190

45 1 282 1.9 1.9 C245— 8x181

49 2 275 3.7 7.4 C245— 10x200

50 1 92 0.3 0.3 C245— 4x92

54 2 140 1.7 3.4… 100X8 C245

58 1 275 7.5 7.5 C245— 20x180

116 1 340 4.6 4.6… 110X8 C245

Масса наплавленного металла: 1.0% = 0.7 кг 69.2

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

К1-13 1 62.1 62.1

Всего 62.1

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

0.3ГОСТ 19903-74 C245 — 4

7.4ГОСТ 19903-74 C245 — 10

7.5ГОСТ 19903-74 C245 — 20

41.5ГОСТ 30245-2003 гн. ‡ 100X100X5.0C245

4.8ГОСТ 8509-93 … 100X8C245

61.5Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=6мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A3

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

2К1-13 1 2876 41.5 41.5гн. ‡ 100X100X5.0 C245

49 2 275 3.7 7.4 C245— 10x200

50 1 92 0.3 0.3 C245— 4x92

52 2 200 2.4 4.8… 100X8 C245

58 1 275 7.5 7.5 C245— 20x180

Масса наплавленного металла: 1.0% = 0.6 кг 62.1

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

36

Колонна К1-13

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

17.04.2016Э
Титаренко

Хитрук

15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

К1-14 1 67.3 67.3

Всего 67.3

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

0.3ГОСТ 19903-74 C245 — 4

1.9ГОСТ 19903-74 C245 — 8

7.4ГОСТ 19903-74 C245 — 10

7.5ГОСТ 19903-74 C245 — 20

41.5ГОСТ 30245-2003 гн. ‡ 100X100X5.0C245

8.0ГОСТ 8509-93 … 100X8C245

66.6Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=6мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A3

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

2К1-14 1 2876 41.5 41.5гн. ‡ 100X100X5.0 C245

41 1 270 1.9 1.9 C245— 8x190

49 2 275 3.7 7.4 C245— 10x200

50 1 92 0.3 0.3 C245— 4x92

52 2 200 2.4 4.8… 100X8 C245

58 1 275 7.5 7.5 C245— 20x180

109 1 260 3.2 3.2… 100X8 C245

Масса наплавленного металла: 1.0% = 0.7 кг 67.3

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

37

Колонна К1-14

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

17.04.2016Э
Титаренко

Хитрук

15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

К1-15 1 64.1 64.1

Всего 64.1

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

0.3ГОСТ 19903-74 C245 — 4

1.9ГОСТ 19903-74 C245 — 8

7.4ГОСТ 19903-74 C245 — 10

7.5ГОСТ 19903-74 C245 — 20

41.5ГОСТ 30245-2003 гн. ‡ 100X100X5.0C245

4.9ГОСТ 8509-93 … 100X8C245

63.5Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=6мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A3

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

2К1-15 1 2876 41.5 41.5гн. ‡ 100X100X5.0 C245

41 1 270 1.9 1.9 C245— 8x190

49 2 275 3.7 7.4 C245— 10x200

50 1 92 0.3 0.3 C245— 4x92

54 1 140 1.7 1.7… 100X8 C245

58 1 275 7.5 7.5 C245— 20x180

109 1 260 3.2 3.2… 100X8 C245

Масса наплавленного металла: 1.0% = 0.6 кг 64.1

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

38

Колонна К1-15

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

17.04.2016Э
Титаренко

Хитрук

15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

МЭ-1 4 4.2 16.8

Всего 16.8

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

16.8ГОСТ 19903-74 C245 — 8

16.8Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

65МЭ-1 1 435 4.2 4.2 C245— 8x230

4.2

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

39

Монтажный элемент МЭ-1

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

16.04.2016Э
Титаренко

Хитрук

15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

216

43330

44
13

0

62

90 10
3

43

21
66

26
76

55 45

211 24

435

2 отв.‘19

2 отв.‘19
65

2 отв.‘19



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

МЭ-3 2 4.4 8.8

Всего 8.8

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

8.8ГОСТ 19903-74 C245 — 8

8.8Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

92МЭ-3 1 439 4.4 4.4 C245— 8x240

4.4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

40

Монтажный элемент МЭ-3

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

15.04.2016Э
Титаренко

Хитрук

15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

58 46

75
20

13
4

43

24
0

10
1

76
27

11
0

334 42

216 25

215

6448

439

2 отв.‘192 отв.‘19

2 отв.‘19
92



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

МЭ-5 10 4.4 44.0

Всего 44.0

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

44.0ГОСТ 19903-74 C245 — 8

44.0Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

148МЭ-5 1 409 4.4 4.4 C245— 8x272

4.4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

41

Монтажный элемент МЭ-5

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

16.04.2016Э
Титаренко

Хитрук

15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

43304
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196 33
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8
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148

2 отв.‘192 отв.‘19

2 отв.‘19



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Н-1 7 241.6 1691.2

Всего 1691.2

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

1691.2ГОСТ 8568-77 C245 — Риф. 4

1691.2Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

80Н-1 1 5770 241.6 241.6 C245— Риф. 4x1250

241.6

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

42

Настил Н-1

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

15.04.2016Э
Титаренко

Хитрук

15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

12
50

5770

80



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Н-2 1 202.9 202.9

Всего 202.9

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

202.9ГОСТ 8568-77 C245 — Риф. 4

202.9Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

81Н-2 1 5770 202.9 202.9 C245— Риф. 4x1050

202.9

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

43

Настил Н-2

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

15.04.2016Э
Титаренко

Хитрук

15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

10
50

5770

81



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Н-4 14 250.4 3505.6

Всего 3505.6

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

3505.6ГОСТ 8568-77 C245 — Риф. 4

3505.6Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

78Н-4 1 5980 250.4 250.4 C245— Риф. 4x1250

250.4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

44

Настил Н-4

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

15.04.2016Э
Титаренко

Хитрук

15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

12
50

5980

78



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Н-5 2 210.3 420.6

Всего 420.6

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

420.6ГОСТ 8568-77 C245 — Риф. 4

420.6Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

79Н-5 1 5980 210.3 210.3 C245— Риф. 4x1050

210.3

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

45

Настил Н-5

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

15.04.2016Э
Титаренко

Хитрук

15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

10
50

5980

79



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Н-6 7 254.2 1779.4

Всего 1779.4

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

1779.4ГОСТ 8568-77 C245 — Риф. 4

1779.4Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

76Н-6 1 6070 254.2 254.2 C245— Риф. 4x1250

254.2

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

46

Настил Н-6

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

15.04.2016Э
Титаренко

Хитрук

15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

12
50

6070

76



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Н-7 1 213.5 213.5

Всего 213.5

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

213.5ГОСТ 8568-77 C245 — Риф. 4

213.5Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

77Н-7 1 6070 213.5 213.5 C245— Риф. 4x1050

213.5

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

47

Настил Н-7

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

15.04.2016Э
Титаренко

Хитрук

15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

10
50

6070

77



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

ОГ-1 1 77.0 77.0

Всего 77.0

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

25.1ГОСТ 19903-74 C245 — 140

18.8ГОСТ 30245-2003 гн. † 50X30X3.0C245

19.5ГОСТ 30245-2003 гн. ‡ 40X40X3.0C245

12.8ГОСТ 8509-93 … 25X3C245

76.2Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A3

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

122ОГ-1 1 5700 18.8 18.8гн. † 50X30X3.0 C245

123 5 1170 3.9 19.5гн. ‡ 40X40X3.0 C245

129 1 5700 25.1 25.1 C245— 140x4

134 2 5700 6.4 12.8… 25X3 C245

Масса наплавленного металла: 1.0% = 0.8 кг 77.0

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

48

Ограждение ОГ-1

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

15.04.2016Э
Титаренко

Хитрук

15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

ОГ-2 3 79.9 239.7

Всего 239.7

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

79.2ГОСТ 19903-74 C245 — 140

59.4ГОСТ 30245-2003 гн. † 50X30X3.0C245

58.5ГОСТ 30245-2003 гн. ‡ 40X40X3.0C245

40.2ГОСТ 8509-93 … 25X3C245

237.3Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A3

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

121ОГ-2 1 6000 19.8 19.8гн. † 50X30X3.0 C245

123 5 1170 3.9 19.5гн. ‡ 40X40X3.0 C245

128 1 6000 26.4 26.4 C245— 140x4

133 2 6000 6.7 13.4… 25X3 C245

Масса наплавленного металла: 1.0% = 0.8 кг 79.9

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

49

Ограждение ОГ-2

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

17.04.2016Э
Титаренко

Хитрук

15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

С1-2 10 21.3 213.0

Всего 213.0

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

213.0ГОСТ 8509-93 … 100X7C245

213.0Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

62С1-2 1 1975 21.3 21.3… 100X7 C245

21.3

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

50

Связь С1-2

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

15.04.2016Э
Титаренко

Хитрук

15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

5555

40

400

50

90

1795

18
85

50

19
35

1975

2 отв.‘19 2 отв.‘19



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

С1-3 4 21.4 85.6

Всего 85.6

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

85.6ГОСТ 8509-93 … 100X7C245

85.6Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

147С1-3 1 1978 21.4 21.4… 100X7 C245

21.4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

51

Связь С1-3

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

15.04.2016Э
Титаренко

Хитрук

15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

55

50

19
38

50

90

40

400

1798

18
88

55

1978

2 отв.‘19 2 отв.‘19



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

С1-5 4 16.4 65.6

Всего 65.6

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

65.6ГОСТ 8509-93 … 100X7C245

65.6Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

75С1-5 1 1524 16.4 16.4… 100X7 C245

16.4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

52

Связь С1-5

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

15.04.2016Э
Титаренко

Хитрук

15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

55

50
14

84
50

90

40

400

1344
14

34

55
1524

2 отв.‘19 2 отв.‘19



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

С1-9 6 18.9 113.4

Всего 113.4

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

113.4ГОСТ 8509-93 … 100X7C245

113.4Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

66С1-9 1 1755 18.9 18.9… 100X7 C245

18.9

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

53

Связь С1-9

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

15.04.2016Э
Титаренко

Хитрук

15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

40

400

50

90

1575
16

65
50

17
15

5555

1755

2 отв.‘19
66

2 отв.‘19



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

С1-10 6 14.6 87.6

Всего 87.6

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

87.6ГОСТ 8509-93 … 100X7C245

87.6Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

64С1-10 1 1350 14.6 14.6… 100X7 C245

14.6

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

54

Связь С1-10

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

15.04.2016Э
Титаренко

Хитрук

15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

40

400

50

90

1170

12
60

50

13
10

55 55

1350

2 отв.‘19

64

2 отв.‘19



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

С1-11 2 12.9 25.8

Всего 25.8

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

25.8ГОСТ 8509-93 … 100X7C245

25.8Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

68С1-11 1 1199 12.9 12.9… 100X7 C245

12.9

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

55

Связь С1-11

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

15.04.2016Э
Титаренко

Хитрук

15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

40

400

50

90

1019

11
09

50
11

59

55 55
1199

2 отв.‘192 отв.‘19



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

С1-12 6 23.5 141.0

Всего 141.0

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

141.0ГОСТ 8509-93 … 100X7C245

141.0Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

69С1-12 1 2180 23.5 23.5… 100X7 C245

23.5

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

56

Связь С1-12

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

15.04.2016Э
Титаренко

Хитрук

15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

55

50
21

40
50

90

40

400

2000
20

90

55

2180

2 отв.‘19 2 отв.‘19



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

С1-13 4 11.6 46.4

Всего 46.4

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

46.4ГОСТ 8509-93 … 100X7C245

46.4Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

72С1-13 1 1074 11.6 11.6… 100X7 C245

11.6

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

57

Связь С1-13

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

15.04.2016Э
Титаренко

Хитрук

15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

40

400

50

90

894

98
4

50

10
34

55 55

1074

2 отв.‘192 отв.‘19



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

С1-16 2 17.3 34.6

Всего 34.6

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

34.6ГОСТ 8509-93 … 100X7C245

34.6Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

67С1-16 1 1604 17.3 17.3… 100X7 C245

17.3

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

58

Связь С1-16

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

15.04.2016Э
Титаренко

Хитрук

15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

55

40

400

50

90

1424

15
14

50
15

64

1604

2 отв.‘19 2 отв.‘19



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

С1-17 4 15.5 62.0

Всего 62.0

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

62.0ГОСТ 8509-93 … 100X7C245

62.0Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

15.04.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание
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Связь С1-17

Рабочая площадка

Р

04-2016-КМ(КМД)

Реконструкция складского помещения

15.04.2016Э
Титаренко

Хитрук

15.04.2016
ООО «Строй Сталь Проект»
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