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20.05.2016Титаренко
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Формат: A3

Rev.

20.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

Гараж

ООО «Строй Сталь Проект»

3.8

Э 23.05.2016

20.05.2016Титаренко

Хитрук
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Формат: A3

Rev.

20.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

Гараж

ООО «Строй Сталь Проект»

3.9

Э 23.05.2016

20.05.2016Титаренко

Хитрук

Трехмерный вид

Б

А

4

3

2

Трехмеррный вид
1:50

1



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Б1-1 1 278.4 278.4

Всего 278.4

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

278.4СТО АСЧМ 20-93 C245 – 35Б1

278.4Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A3

Rev.

21.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

6Б1-1 1 6732 278.4 278.4– 35Б1 C245

278.4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

4

Балка Б1-1

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Б1-2 1 278.4 278.4

Всего 278.4

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

278.4СТО АСЧМ 20-93 C245 – 35Б1

278.4Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A3

Rev.

21.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

7Б1-2 1 6732 278.4 278.4– 35Б1 C245

278.4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

5

Балка Б1-2

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

20.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Б2-1 1 189.8 189.8

Всего 189.8

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

172.7СТО АСЧМ 20-93 C245 – 25Б1

15.2ГОСТ 8509-93 … 50X3C245

187.9Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=4мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A3

Rev.

21.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

2Б2-1 1 6732 172.7 172.7– 25Б1 C245

229 1 6552 15.2 15.2… 50X3 C245

Масса наплавленного металла: 1.0% = 1.9 кг 189.8

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

6

Балка Б2-1

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

20.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Б2-2 1 189.8 189.8

Всего 189.8

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

172.7СТО АСЧМ 20-93 C245 – 25Б1

15.2ГОСТ 8509-93 … 50X3C245

187.9Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=4мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A3

Rev.

21.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

3Б2-2 1 6732 172.7 172.7– 25Б1 C245

229 1 6552 15.2 15.2… 50X3 C245

Масса наплавленного металла: 1.0% = 1.9 кг 189.8

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

7

Балка Б2-2

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

20.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Б3-1 2 91.0 182.0

Всего 182.0

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

135.2СТО АСЧМ 20-93 C245 – 20Б1

45.0ГОСТ 8510-93 ¤ 100X63X6C245

180.2Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=4мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A3

Rev.

21.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

9Б3-1 1 3171 67.6 67.6– 20Б1 C245

57 1 2991 22.5 22.5¤ 100X63X6 C245

Масса наплавленного металла: 1.0% = 0.9 кг 91.0

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

8

Балка Б3-1

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Б3-3 2 90.0 180.0

Всего 180.0

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

133.8СТО АСЧМ 20-93 C245 – 20Б1

44.4ГОСТ 8510-93 ¤ 100X63X6C245

178.2Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=4мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A3

Rev.

21.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

8Б3-3 1 3136 66.9 66.9– 20Б1 C245

34 1 2956 22.2 22.2¤ 100X63X6 C245

Масса наплавленного металла: 1.0% = 0.9 кг 90.0

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

9

Балка Б3-3

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

20.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

70
60

70
60

305640

3136

AA
+3.100

34

8

2 отв.‘192 отв.‘19

12
4

B

B

8

34

A - A
1:10

3136

90 2956

124

8 34

B - B
1:10



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Б3-4 1 89.5 89.5

Всего 89.5

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

66.5СТО АСЧМ 20-93 C245 – 20Б1

22.1ГОСТ 8510-93 ¤ 100X63X6C245

88.6Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=4мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A3

Rev.

21.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

10Б3-4 1 3121 66.5 66.5– 20Б1 C245

58 1 2941 22.1 22.1¤ 100X63X6 C245

Масса наплавленного металла: 1.0% = 0.9 кг 89.5

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

10

Балка Б3-4

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

20.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

70
60

70
60

304140

3121

AA +3.100
58

10

2 отв.‘192 отв.‘19

12
4

90

3121

B

B

10

58

A - A
1:10

2941

124

10 58

B - B
1:10



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Б3-5 1 89.5 89.5

Всего 89.5

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

66.5СТО АСЧМ 20-93 C245 – 20Б1

22.1ГОСТ 8510-93 ¤ 100X63X6C245

88.6Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=4мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A3

Rev.

21.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

11Б3-5 1 3121 66.5 66.5– 20Б1 C245

58 1 2941 22.1 22.1¤ 100X63X6 C245

Масса наплавленного металла: 1.0% = 0.9 кг 89.5

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

11

Балка Б3-5

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

20.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

40 1883 104 1053

57
6070

60

70
60

3121

AA
+3.100

2 отв.‘19

58

11

2 отв.‘192 отв.‘19

90

B

B

11

58

A - A
1:10

2941

124

11

58

B - B
1:10



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Б4-1 1 69.4 69.4

Всего 69.4

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

69.4СТО АСЧМ 20-93 C245 – 20Б1

69.4Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A3

Rev.

21.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

15Б4-1 1 3255 69.4 69.4– 20Б1 C245

69.4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

12

Балка Б4-1

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

20.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

1349

13
490

714

20
63

286

23
49

714

30
63

80
60

80
60

3255

50
55

40 3175

+1.61015 2 отв.‘192 отв.‘19 2 отв.‘19 2 отв.‘19 2 отв.‘192 отв.‘19



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Б4-2 1 69.4 69.4

Всего 69.4

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

69.4СТО АСЧМ 20-93 C245 – 20Б1

69.4Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A3

Rev.

21.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

12Б4-2 1 3255 69.4 69.4– 20Б1 C245

69.4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

13

Балка Б4-2

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

20.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

50
65

57
60

1137

11
370

104

12
42

106

13
48

714

20
62

2020

80
60

80
60

R 
10

R 10

74
50

3255

40 3175

2 отв.‘19

12

2 отв.‘19

2 отв.‘19

2 отв.‘19

2 отв.‘19
2 отв.‘19



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Б5-2 2 211.4 422.8

Всего 422.8

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

393.6СТО АСЧМ 20-93 C245 – 25Б1

3.6ГОСТ 19903-74 C245 — 6

15.4ГОСТ 19903-74 C245 — 10

6.0ГОСТ 8509-93 … 100X7C245

418.6Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=5мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A2

Rev.

21.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

5Б5-2 2 3834 98.4 196.8– 25Б1 C245

166 1 395 4.5 4.5 C245— 10x144

167 1 395 3.2 3.2 C245— 10x104

173 2 140 1.5 3.0… 100X7 C245

187 2 200 0.9 1.8 C245— 6x100

Масса наплавленного металла: 1.0% = 2.1 кг 211.4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

14

Балка Б5-2

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Б5-3 2 236.1 472.2

Всего 472.2

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

393.6СТО АСЧМ 20-93 C245 – 25Б1

19.2ГОСТ 19903-74 C245 — 4

3.6ГОСТ 19903-74 C245 — 6

15.4ГОСТ 19903-74 C245 — 10

32.8ГОСТ 8509-93 … 50X3C245

3.0ГОСТ 8509-93 … 100X7C245

467.6Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=4мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A2

Rev.

21.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

5Б5-3 2 3834 98.4 196.8– 25Б1 C245

166 1 395 4.5 4.5 C245— 10x144

167 1 395 3.2 3.2 C245— 10x104

173 1 140 1.5 1.5… 100X7 C245

187 2 200 0.9 1.8 C245— 6x100

202 12 200 0.6 7.2 C245— 4x94

205 12 200 0.2 2.4 C245— 4x50

230 2 3532 8.2 16.4… 50X3 C245

Масса наплавленного металла: 1.0% = 2.3 кг 236.1

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

15

Балка Б5-3

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

20.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Б6-1 1 53.4 53.4

Всего 53.4

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

49.3СТО АСЧМ 20-93 C245 – 18Б1

3.6ГОСТ 19903-74 C245 — 4

52.9Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=5мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A3

Rev.

21.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

21Б6-1 1 3205 49.3 49.3– 18Б1 C245

201 4 225 0.6 2.4 C245— 4x91

204 4 225 0.3 1.2 C245— 4x50

Масса наплавленного металла: 1.0% = 0.5 кг 53.4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил
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Балка Б6-1

Гараж
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Титаренко
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Б6-2 1 53.4 53.4

Всего 53.4

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

49.3СТО АСЧМ 20-93 C245 – 18Б1

3.6ГОСТ 19903-74 C245 — 4

52.9Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=5мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A3

Rev.

21.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

21Б6-2 1 3205 49.3 49.3– 18Б1 C245

201 4 225 0.6 2.4 C245— 4x91

204 4 225 0.3 1.2 C245— 4x50

Масса наплавленного металла: 1.0% = 0.5 кг 53.4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

17

Балка Б6-2

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Б6-3 1 52.6 52.6

Всего 52.6

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

48.5СТО АСЧМ 20-93 C245 – 18Б1

3.6ГОСТ 19903-74 C245 — 4

52.1Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=5мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A3

Rev.

21.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

22Б6-3 1 3155 48.5 48.5– 18Б1 C245

201 4 225 0.6 2.4 C245— 4x91

204 4 225 0.3 1.2 C245— 4x50

Масса наплавленного металла: 1.0% = 0.5 кг 52.6

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Б6-4 1 52.6 52.6

Всего 52.6

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

48.5СТО АСЧМ 20-93 C245 – 18Б1

3.6ГОСТ 19903-74 C245 — 4

52.1Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=5мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A3

Rev.

21.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

22Б6-4 1 3155 48.5 48.5– 18Б1 C245

201 4 225 0.6 2.4 C245— 4x91

204 4 225 0.3 1.2 C245— 4x50

Масса наплавленного металла: 1.0% = 0.5 кг 52.6

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил
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Балка Б6-4
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Б7-1 1 75.8 75.8

Всего 75.8

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

70.2СТО АСЧМ 20-93 C245 – 20Б1

4.8ГОСТ 19903-74 C245 — 4

75.0Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=5мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A3

Rev.

21.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

13Б7-1 1 3293 70.2 70.2– 20Б1 C245

207 4 196 0.2 0.8 C245— 4x50

209 4 196 1.0 4.0 C245— 4x160

Масса наплавленного металла: 1.0% = 0.8 кг 75.8

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Б7-2 1 81.4 81.4

Всего 81.4

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

70.2СТО АСЧМ 20-93 C245 – 20Б1

4.8ГОСТ 19903-74 C245 — 4

5.6ГОСТ 19903-74 C245 — 6

80.6Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=5мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A3

Rev.

21.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

13Б7-2 1 3293 70.2 70.2– 20Б1 C245

184 2 263 2.4 4.8 C245— 6x201

185 2 201 0.4 0.8 C245— 6x50

207 4 196 0.2 0.8 C245— 4x50

209 4 196 1.0 4.0 C245— 4x160

Масса наплавленного металла: 1.0% = 0.8 кг 81.4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Б7-3 1 74.6 74.6

Всего 74.6

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

69.1СТО АСЧМ 20-93 C245 – 20Б1

4.8ГОСТ 19903-74 C245 — 4

73.9Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=5мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A3

Rev.

21.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

14Б7-3 1 3243 69.1 69.1– 20Б1 C245

207 4 196 0.2 0.8 C245— 4x50

209 4 196 1.0 4.0 C245— 4x160

Масса наплавленного металла: 1.0% = 0.7 кг 74.6

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил
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Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»
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Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

ДВУТAВР18Б1 C245 304.8

304.8Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Б8-1 50.8 304.86

304.8Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

17Б8-1 1 ДВУТAВР18Б1 3304 50.8 50.8 C245

50.8

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил
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Балка Б8-1

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

R 10

R 1
0

2020

3305

40 3225

57
60

57
60

74 50
2 отв.‘19 2 отв.‘19

17



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

ДВУТAВР18Б1 C245 304.8

304.8Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Б8-2 50.8 304.86

304.8Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

16Б8-2 1 ДВУТAВР18Б1 3304 50.8 50.8 C245

50.8

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил
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Балка Б8-2

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

20.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

R 1
0

R 10

2020

7474

60
57

60
57

322440

3304

16

2 отв.‘19 2 отв.‘19



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

ДВУТAВР18Б1 C245 55.8

55.8Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Б8-3 18.6 55.83

55.8Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

20Б8-3 1 ДВУТAВР18Б1 1207 18.6 18.6 C245

18.6

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил
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Балка Б8-3

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

20.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

R 1
0

R 1
0

40 1127 40

20

33

2020

7433

60
57

1207

2 отв.‘19

20

2 отв.‘19



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

ДВУТAВР18Б1 C245 52.9

52.9Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Б8-4 52.9 52.91

52.9Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

19Б8-4 1 ДВУТAВР18Б1 3439 52.9 52.9 C245

52.9

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил
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Балка Б8-4

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

20.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

57
60

369

36
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47
3

896

13
69

104
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73

896

23
69

104
24

73

40 3359

57
60

20 20

37 37
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3439

2 отв.‘19 2 отв.‘19

2 отв.‘192 отв.‘19 2 отв.‘19

2 отв.‘19 19

2 отв.‘19
2 отв.‘19



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

ДВУТAВР18Б1 C245 150.0

150.0Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Б8-5 50.0 150.03

150.0Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

18Б8-5 1 ДВУТAВР18Б1 3255 50.0 50.0 C245

50.0

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил
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Балка Б8-5

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

20.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

R 1
0

R 10

57
60

40 3175 40

2020

7450

60
57

3255

2 отв.‘19

18

2 отв.‘19



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

К1-1 1 189.0 189.0

Всего 189.0

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

130.3СТО АСЧМ 20-93 C245 – 25Б1

0.8ГОСТ 19903-74 C245 — 4

2.2ГОСТ 19903-74 C245 — 6

6.5ГОСТ 19903-74 C245 — 8

20.0ГОСТ 19903-74 C245 — 10

17.6ГОСТ 19903-74 C245 — 20

9.7ГОСТ 8509-93 … 50X3C245

187.1Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=10мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A2

Rev.

21.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

4К1-1 1 5079 130.3 130.3– 25Б1 C245

159 1 200 2.3 2.3 C245— 10x144

160 1 195 2.2 2.2 C245— 10x144

163 3 230 1.1 3.3 C245— 10x60

164 2 249 1.2 2.4 C245— 10x60

168 2 130 0.9 1.8 C245— 10x100

172 1 474 4.2 4.2 C245— 10x124

177 1 198 1.1 1.1 C245— 6x150

179 1 177 1.1 1.1 C245— 6x150

188 1 192 1.1 1.1 C245— 8x90

189 1 255 1.2 1.2 C245— 8x90

190 2 130 0.4 0.8 C245— 8x63

191 2 130 0.4 0.8 C245— 8x63

192 1 170 1.0 1.0 C245— 8x145

193 1 230 1.6 1.6 C245— 8x170

197 1 448 17.6 17.6 C245— 20x250

203 1 190 0.6 0.6 C245— 4x94

206 1 190 0.2 0.2 C245— 4x50

231 1 2790 6.5 6.5… 50X3 C245

232 1 1380 3.2 3.2… 50X3 C245

234 1 230 2.0 2.0 C245— 10x170

236 1 230 1.8 1.8 C245— 10x170

Масса наплавленного металла: 1.0% = 1.9 кг 189.0

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил
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Колонна К1-1

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

К1-2 2 189.0 378.0

Всего 378.0

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

260.6СТО АСЧМ 20-93 C245 – 25Б1

1.6ГОСТ 19903-74 C245 — 4

4.4ГОСТ 19903-74 C245 — 6

13.0ГОСТ 19903-74 C245 — 8

40.0ГОСТ 19903-74 C245 — 10

35.2ГОСТ 19903-74 C245 — 20

19.4ГОСТ 8509-93 … 50X3C245

374.2Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=10мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A2

Rev.

21.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

4К1-2 1 5079 130.3 130.3– 25Б1 C245

159 1 200 2.3 2.3 C245— 10x144

160 1 195 2.2 2.2 C245— 10x144

163 3 230 1.1 3.3 C245— 10x60

164 2 249 1.2 2.4 C245— 10x60

168 2 130 0.9 1.8 C245— 10x100

172 1 474 4.2 4.2 C245— 10x124

177 1 198 1.1 1.1 C245— 6x150

179 1 177 1.1 1.1 C245— 6x150

188 1 192 1.1 1.1 C245— 8x90

189 1 255 1.2 1.2 C245— 8x90

190 2 130 0.4 0.8 C245— 8x63

191 2 130 0.4 0.8 C245— 8x63

192 1 170 1.0 1.0 C245— 8x145

193 1 230 1.6 1.6 C245— 8x170

197 1 448 17.6 17.6 C245— 20x250

203 1 190 0.6 0.6 C245— 4x94

206 1 190 0.2 0.2 C245— 4x50

231 1 2790 6.5 6.5… 50X3 C245

232 1 1380 3.2 3.2… 50X3 C245

234 1 230 2.0 2.0 C245— 10x170

236 1 230 1.8 1.8 C245— 10x170

Масса наплавленного металла: 1.0% = 1.9 кг 189.0

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил
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Колонна К1-2

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

20.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

20

A

A

160164

164

172
189

193

197

168
168

190

191

191

190

206

231

232

4

2 отв.‘19

2 отв.‘19

159

163

163
163

13
80

18
61

5033

47
12

48
25

BB

CC

DD

E

E

203

192

236

234

188

35
0

31
72

3172

0

50
92

78
105

16
0

27
90

13
0

5

5

5

5

5

50

55

83

10
7

49

92

5

5

4
50

55

5

5

5

5

17
79

10

110

192

236

234

4

197

179

193

177

172

164164

163

163
163

A - A
1:10

31
80

10
70

60
70

20
13

0

шов с полным проваром

5

8
60

57
60

8

5

5 110

5

70 75
75

124

174

шов с полным проваром

197 168

168

190

191

191

190

231
4

4 отв.‘23

B - B
1:10

5
5

174

124

5

5

шов с полным проваром

234

188

177

4

C - C
1:10

3
8

3 6

5

2 6

160

189

193
179

4

D - D
1:10

5

3
8 72

72

32

40
10

0

203

164164

206

4

2 отв.‘15

E - E
1:10

5

2 2

4

14
4

195

Дет. 160

1515

60

1515

249

Дет. 164

15
15

12
4

314160

474

R 
10

R 10

Дет. 172

60

1515

17
0

15

230

15

55 55

F

F

G G

Дет. 234

82

8

F - F
1:2

2
8

8

G - G
1:2

29 140

59

1515

10
915

0

1515

6069

198

R 10

R 
10

Дет. 177

2 отв.‘19

7575

1515

15

60

230

17
0

15

Дет. 236

49

90

9278

42

42

255

Дет. 189

2 отв.‘19

60

1515

17
0

1515

5960

230

R 10

R 
10

Дет. 193
60

15

15
170

15
15

64

14
5 R 

10

Дет. 192

1515 15

11
015

0

15

5760

177

R 10

R 1
0

60

13720

Дет. 179

2 отв.‘19

34850

448

15
0

50

25
0

Дет. 197
4 отв.‘23

15

50

10
0

50

15

130

Дет. 168

8

2

H - H
1:2

50

33

63

130

H

H

Дет. 190

6

6 2

I - I
1:2

33

63

50

130I

I

Дет. 191

50 100

6494

190

Дет. 203

2 отв.‘15

40

20

50

190

Дет. 206

1515

1515

60

230

Дет. 163

14
4

200

Дет. 159

50

90

9250

192

Дет. 188

2 отв.‘19

2790

Дет. 231

1380

Дет. 232

117

5079

Дет. 4



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

К1-3 1 193.0 193.0

Всего 193.0

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

130.3СТО АСЧМ 20-93 C245 – 25Б1

5.7ГОСТ 19903-74 C245 — 6

10.5ГОСТ 19903-74 C245 — 8

27.0ГОСТ 19903-74 C245 — 10

17.6ГОСТ 19903-74 C245 — 20

191.1Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=10мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A2

Rev.

21.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

4К1-3 1 5079 130.3 130.3– 25Б1 C245

160 1 195 2.2 2.2 C245— 10x144

161 1 200 3.0 3.0 C245— 10x194

164 2 249 1.2 2.4 C245— 10x60

165 2 230 1.7 3.4 C245— 10x95

168 2 130 0.9 1.8 C245— 10x100

172 1 474 4.2 4.2 C245— 10x124

178 2 198 1.5 3.0 C245— 6x185

179 1 177 1.1 1.1 C245— 6x150

180 1 261 1.3 1.3 C245— 6x150

186 1 189 0.3 0.3 C245— 6x50

189 1 255 1.2 1.2 C245— 8x90

190 2 130 0.4 0.8 C245— 8x63

191 2 130 0.4 0.8 C245— 8x63

192 1 170 1.0 1.0 C245— 8x145

193 1 230 1.6 1.6 C245— 8x170

194 1 268 1.5 1.5 C245— 8x90

195 4 456 0.9 3.6 C245— 8x34

197 1 448 17.6 17.6 C245— 20x250

235 2 230 2.6 5.2 C245— 10x205

237 2 230 2.4 4.8 C245— 10x205

Масса наплавленного металла: 1.0% = 1.9 кг 193.0

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил
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Колонна К1-3

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

20.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

К1-4 2 193.0 386.0

Всего 386.0

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

260.6СТО АСЧМ 20-93 C245 – 25Б1

11.4ГОСТ 19903-74 C245 — 6

21.0ГОСТ 19903-74 C245 — 8

54.0ГОСТ 19903-74 C245 — 10

35.2ГОСТ 19903-74 C245 — 20

382.2Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=10мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A2

Rev.

21.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

4К1-4 1 5079 130.3 130.3– 25Б1 C245

160 1 195 2.2 2.2 C245— 10x144

161 1 200 3.0 3.0 C245— 10x194

164 2 249 1.2 2.4 C245— 10x60

165 2 230 1.7 3.4 C245— 10x95

168 2 130 0.9 1.8 C245— 10x100

172 1 474 4.2 4.2 C245— 10x124

178 2 198 1.5 3.0 C245— 6x185

179 1 177 1.1 1.1 C245— 6x150

180 1 261 1.3 1.3 C245— 6x150

186 1 189 0.3 0.3 C245— 6x50

189 1 255 1.2 1.2 C245— 8x90

190 2 130 0.4 0.8 C245— 8x63

191 2 130 0.4 0.8 C245— 8x63

192 1 170 1.0 1.0 C245— 8x145

193 1 230 1.6 1.6 C245— 8x170

194 1 268 1.5 1.5 C245— 8x90

195 4 456 0.9 3.6 C245— 8x34

197 1 448 17.6 17.6 C245— 20x250

235 2 230 2.6 5.2 C245— 10x205

237 2 230 2.4 4.8 C245— 10x205

Масса наплавленного металла: 1.0% = 1.9 кг 193.0

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил
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Колонна К1-4
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05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

20.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

К1-6 1 193.0 193.0

Всего 193.0

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

130.3СТО АСЧМ 20-93 C245 – 25Б1

5.7ГОСТ 19903-74 C245 — 6

10.5ГОСТ 19903-74 C245 — 8

27.0ГОСТ 19903-74 C245 — 10

17.6ГОСТ 19903-74 C245 — 20

191.1Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=10мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A2

Rev.

21.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

1К1-6 1 5079 130.3 130.3– 25Б1 C245

160 1 195 2.2 2.2 C245— 10x144

161 1 200 3.0 3.0 C245— 10x194

164 2 249 1.2 2.4 C245— 10x60

165 2 230 1.7 3.4 C245— 10x95

168 2 130 0.9 1.8 C245— 10x100

172 1 474 4.2 4.2 C245— 10x124

178 2 198 1.5 3.0 C245— 6x185

179 1 177 1.1 1.1 C245— 6x150

180 1 261 1.3 1.3 C245— 6x150

186 1 189 0.3 0.3 C245— 6x50

189 1 255 1.2 1.2 C245— 8x90

190 2 130 0.4 0.8 C245— 8x63

191 2 130 0.4 0.8 C245— 8x63

192 1 170 1.0 1.0 C245— 8x145

193 1 230 1.6 1.6 C245— 8x170

194 1 268 1.5 1.5 C245— 8x90

195 4 456 0.9 3.6 C245— 8x34

197 1 448 17.6 17.6 C245— 20x250

235 2 230 2.6 5.2 C245— 10x205

237 2 230 2.4 4.8 C245— 10x205

Масса наплавленного металла: 1.0% = 1.9 кг 193.0

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил
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Колонна К1-6

Гараж
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05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

20.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

К1-7 1 189.0 189.0

Всего 189.0

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

130.3СТО АСЧМ 20-93 C245 – 25Б1

0.8ГОСТ 19903-74 C245 — 4

2.2ГОСТ 19903-74 C245 — 6

6.5ГОСТ 19903-74 C245 — 8

20.0ГОСТ 19903-74 C245 — 10

17.6ГОСТ 19903-74 C245 — 20

9.7ГОСТ 8509-93 … 50X3C245

187.1Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=10мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A2

Rev.

21.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

1К1-7 1 5079 130.3 130.3– 25Б1 C245

159 1 200 2.3 2.3 C245— 10x144

160 1 195 2.2 2.2 C245— 10x144

163 3 230 1.1 3.3 C245— 10x60

164 2 249 1.2 2.4 C245— 10x60

168 2 130 0.9 1.8 C245— 10x100

172 1 474 4.2 4.2 C245— 10x124

177 1 198 1.1 1.1 C245— 6x150

179 1 177 1.1 1.1 C245— 6x150

188 1 192 1.1 1.1 C245— 8x90

189 1 255 1.2 1.2 C245— 8x90

190 2 130 0.4 0.8 C245— 8x63

191 2 130 0.4 0.8 C245— 8x63

192 1 170 1.0 1.0 C245— 8x145

193 1 230 1.6 1.6 C245— 8x170

197 1 448 17.6 17.6 C245— 20x250

203 1 190 0.6 0.6 C245— 4x94

206 1 190 0.2 0.2 C245— 4x50

231 1 2790 6.5 6.5… 50X3 C245

232 1 1380 3.2 3.2… 50X3 C245

234 1 230 2.0 2.0 C245— 10x170

236 1 230 1.8 1.8 C245— 10x170

Масса наплавленного металла: 1.0% = 1.9 кг 189.0

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Кс-1 1 64.0 64.0

Всего 64.0

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

7.7ГОСТ 8509-93 … 40X3C245

55.7ГОСТ 8240-97 · 16ПC245

63.4Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=5мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A2

Rev.

21.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

80 1 2951 41.9 41.9· 16П C245

83Кс-1 1 974 13.8 13.8· 16П C245

87 9 250 0.5 4.5… 40X3 C245

88 9 150 0.3 2.7… 40X3 C245

91 1 167 0.3 0.3… 40X3 C245

92 1 100 0.2 0.2… 40X3 C245

Масса наплавленного металла: 1.0% = 0.6 кг 64.0

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил
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Косоур Кс-1

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)
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Титаренко

Хитрук
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ООО «Строй Сталь Проект»
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Кс-2 1 64.0 64.0

Всего 64.0

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

7.7ГОСТ 8509-93 … 40X3C245

55.7ГОСТ 8240-97 · 16ПC245

63.4Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=5мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A2

Rev.

21.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

79 1 2951 41.9 41.9· 16П C245

84Кс-2 1 974 13.8 13.8· 16П C245

89 9 250 0.5 4.5… 40X3 C245

90 9 150 0.3 2.7… 40X3 C245

93 1 167 0.3 0.3… 40X3 C245

94 1 100 0.2 0.2… 40X3 C245

Масса наплавленного металла: 1.0% = 0.6 кг 64.0

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил
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Косоур Кс-2

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

21.05.2016Э
Титаренко

Хитрук
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ООО «Строй Сталь Проект»
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Кс-3 1 66.2 66.2

Всего 66.2

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

0.9ГОСТ 19903-74 C245 — 6

8.8ГОСТ 8509-93 … 40X3C245

55.8ГОСТ 8240-97 · 16ПC245

65.5Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=5мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A2

Rev.

21.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

82Кс-3 1 619 8.8 8.8· 16П C245

86 1 3310 47.0 47.0· 16П C245

89 11 250 0.5 5.5… 40X3 C245

90 11 150 0.3 3.3… 40X3 C245

181 1 311 0.9 0.9 C245— 6x64

Масса наплавленного металла: 1.0% = 0.7 кг 66.2

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил
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Косоур Кс-3

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

21.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»
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Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Кс-4 1 66.2 66.2

Всего 66.2

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

0.9ГОСТ 19903-74 C245 — 6

8.8ГОСТ 8509-93 … 40X3C245

55.8ГОСТ 8240-97 · 16ПC245

65.5Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=5мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A2

Rev.

21.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

81Кс-4 1 619 8.8 8.8· 16П C245

85 1 3310 47.0 47.0· 16П C245

87 11 250 0.5 5.5… 40X3 C245

88 11 150 0.3 3.3… 40X3 C245

181 1 311 0.9 0.9 C245— 6x64

Масса наплавленного металла: 1.0% = 0.7 кг 66.2

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил
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Косоур Кс-4

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

21.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»
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Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

Лист 10 C245 6.0

6.0Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

МЭ-1 1.5 6.04

6.0Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

169МЭ-1 1 Лист 10x124 200 1.5 1.5 C245

1.5

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил
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монтажный элемент МЭ-1

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

R 10

R 1
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39

15

A A
169

8

8
2

A - A
1:2



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

Уголок100X7 C245 114.0

114.0Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

МЭ-2 1.5 114.076

114.0Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

174МЭ-2 1 Уголок100X7 137 1.5 1.5 C245

1.5

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

39

Монтажный элемент МЭ-2

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

57
40

60

2 отв.‘19

A - A
1:5
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7

50

57
40

A

A

174

2 отв.‘19



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

Лист 10 C245 9.6

9.6Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

МЭ-3 2.4 9.64

9.6Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

170МЭ-3 1 Лист 10x200 194 2.4 2.4 C245

2.4

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

40

монтажный элемент МЭ-3

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

20.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

R 10

R 1
0
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A A
170

8
2

8
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1:2



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

Уголок100X63X6 C245 5.2

5.2Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

МЭ-5 1.3 5.24

5.2Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

59МЭ-5 1 Уголок100X63X6 170 1.3 1.3 C245

1.3

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

41

Монтажный элемент МЭ-5

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

20.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

60
79

60

2 отв.‘15
A - A

1:5

33
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0

30

17
0

A

A2 отв.‘15

59



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

Уголок100X63X6 C245 5.2

5.2Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

МЭ-6 1.3 5.24

5.2Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

60МЭ-6 1 Уголок100X63X6 170 1.3 1.3 C245

1.3

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

42

Монтажный элемент МЭ-6

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

20.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»
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2 отв.‘15

A - A
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A

A

60

2 отв.‘15



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

Уголок100X7 C245 13.6

13.6Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

МЭ-7 1.7 13.68

13.6Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

176МЭ-7 1 Уголок100X7 160 1.7 1.7 C245

1.7

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

43

Монтажный элемент МЭ-7

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

20.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

80
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60

2 отв.‘19

A - A
1:5
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49

A

A

176

2 отв.‘19



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

Уголок100X7 C245 8.4

8.4Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

МЭ-8 1.4 8.46

8.4Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

175МЭ-8 1 Уголок100X7 130 1.4 1.4 C245

1.4

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

44

Монтажный элемент МЭ-8

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

20.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»
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A
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2 отв.‘19



Примечания:
1. При сборке панелей использовать саморезы по DIN 7504 5.5x19.
2. Профиля С- и П- соединять между собой саморезом 5.5х19, по 2 шт с каждой стороны.
4. Профиля "спинка к спинке" соединять саморезом 5.5х19 с шагом 200мм по высоте и в два ряда по ширине.
5. Профиля "в коробочку" соединять с шагом 200 мм. саморезом 5.5х19 с двух сторон
6. Заранее предусмотреть утепление закрытых профилей.

Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

TC-100-40-1.0 C245 32.8

TU-100-40-1.0 C245 8.3

41.1Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

П-2 41.1 41.11

41.1Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

109П-2 1 TU-100-40-1.0 2804 4.0 4.0 C245

115 1 TU-100-40-1.0 3036 4.3 4.3 C245

117 1 TC-100-40-1.0 2913 4.7 4.7 C245

118 1 TC-100-40-1.0 1999 3.2 3.2 C245

119 1 TC-100-40-1.0 2282 3.7 3.7 C245

120 1 TC-100-40-1.0 2564 4.1 4.1 C245

121 1 TC-100-40-1.0 2847 4.6 4.6 C245

124 1 TC-100-40-1.0 2997 4.8 4.8 C245

127 1 TC-100-40-1.0 1715 2.8 2.8 C245

136 1 TC-100-40-1.0 3016 4.9 4.9 C245

41.1

Формат: A3

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил
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Панель П-2

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»
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Примечания:
1. При сборке панелей использовать саморезы по DIN 7504 5.5x19.
2. Профиля С- и П- соединять между собой саморезом 5.5х19, по 2 шт с каждой стороны.
4. Профиля "спинка к спинке" соединять саморезом 5.5х19 с шагом 200мм по высоте и в два ряда по ширине.
5. Профиля "в коробочку" соединять с шагом 200 мм. саморезом 5.5х19 с двух сторон
6. Заранее предусмотреть утепление закрытых профилей.

Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

TC-100-40-1.0 C245 33.0

TU-100-40-1.0 C245 10.3

43.3Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

П-3 43.3 43.31

43.3Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

111П-3 1 TU-100-40-1.0 3404 4.8 4.8 C245

112 1 TU-100-40-1.0 3894 5.5 5.5 C245

123 1 TC-100-40-1.0 3299 5.3 5.3 C245

124 1 TC-100-40-1.0 2997 4.8 4.8 C245

127 1 TC-100-40-1.0 1715 2.8 2.8 C245

131 1 TC-100-40-1.0 1867 3.0 3.0 C245

132 1 TC-100-40-1.0 2150 3.5 3.5 C245

133 1 TC-100-40-1.0 2432 3.9 3.9 C245

134 1 TC-100-40-1.0 2715 4.4 4.4 C245

135 1 TC-100-40-1.0 3280 5.3 5.3 C245

43.3

Формат: A3

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил
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Панель П-3

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

20.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»
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Примечания:
1. При сборке панелей использовать саморезы по DIN 7504 5.5x19.
2. Профиля С- и П- соединять между собой саморезом 5.5х19, по 2 шт с каждой стороны.
4. Профиля "спинка к спинке" соединять саморезом 5.5х19 с шагом 200мм по высоте и в два ряда по ширине.
5. Профиля "в коробочку" соединять с шагом 200 мм. саморезом 5.5х19 с двух сторон
6. Заранее предусмотреть утепление закрытых профилей.

Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

TC-100-40-1.0 C245 4.8

TU-100-40-1.0 C245 3.2

8.0Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

П-4 8.0 8.01

8.0Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

110П-4 1 TU-100-40-1.0 1060 1.5 1.5 C245

113 1 TU-100-40-1.0 868 1.2 1.2 C245

114 1 TU-100-40-1.0 320 0.5 0.5 C245

128 1 TC-100-40-1.0 1105 1.8 1.8 C245

129 1 TC-100-40-1.0 926 1.5 1.5 C245

130 1 TC-100-40-1.0 900 1.5 1.5 C245

8.0

Формат: A3

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил
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Панель П-4

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

20.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»
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Примечания:
1. При сборке панелей использовать саморезы по DIN 7504 5.5x19.
2. Профиля С- и П- соединять между собой саморезом 5.5х19, по 2 шт с каждой стороны.
4. Профиля "спинка к спинке" соединять саморезом 5.5х19 с шагом 200мм по высоте и в два ряда по ширине.
5. Профиля "в коробочку" соединять с шагом 200 мм. саморезом 5.5х19 с двух сторон
6. Заранее предусмотреть утепление закрытых профилей.

Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

TC-100-40-1.0 C245 27.6

TU-100-40-1.0 C245 5.2

32.8Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

П-5 16.4 32.82

32.8Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

116П-5 2 TU-100-40-1.0 899 1.3 2.6 C245

122 3 TC-100-40-1.0 2862 4.6 13.8 C245

16.4

Формат: A3

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил
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Панель П-5

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

20.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»
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A - A
1:17
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Примечания:
1. При сборке панелей использовать саморезы по DIN 7504 5.5x19.
2. Профиля С- и П- соединять между собой саморезом 5.5х19, по 2 шт с каждой стороны.
4. Профиля "спинка к спинке" соединять саморезом 5.5х19 с шагом 200мм по высоте и в два ряда по ширине.
5. Профиля "в коробочку" соединять с шагом 200 мм. саморезом 5.5х19 с двух сторон
6. Заранее предусмотреть утепление закрытых профилей.

Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

TC-100-40-1.0 C245 54.4

TU-100-40-1.0 C245 15.4

69.8Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

П-6 69.8 69.81

69.8Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

96П-6 2 TU-100-40-1.0 4870 6.9 13.8 C245

98 1 TU-100-40-1.0 1160 1.6 1.6 C245

144 1 TC-100-40-1.0 1000 1.6 1.6 C245

155 11 TC-100-40-1.0 2892 4.7 51.7 C245

156 1 TC-100-40-1.0 651 1.1 1.1 C245

69.8

Формат: A3

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил
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Панель П-6

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

20.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»
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A - A
1:30
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Примечания:
1. При сборке панелей использовать саморезы по DIN 7504 5.5x19.
2. Профиля С- и П- соединять между собой саморезом 5.5х19, по 2 шт с каждой стороны.
4. Профиля "спинка к спинке" соединять саморезом 5.5х19 с шагом 200мм по высоте и в два ряда по ширине.
5. Профиля "в коробочку" соединять с шагом 200 мм. саморезом 5.5х19 с двух сторон
6. Заранее предусмотреть утепление закрытых профилей.

Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

TC-100-40-1.0 C245 28.2

TU-100-40-1.0 C245 6.6

34.8Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

П-7 34.8 34.81

34.8Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

95П-7 2 TU-100-40-1.0 2368 3.3 6.6 C245

155 6 TC-100-40-1.0 2892 4.7 28.2 C245

34.8

Формат: A3

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил
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Панель П-7

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

20.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

10
0

489

48
90

600

10
89

600

16
89

600

22
89

2368

155 155 155

155155 15595

A - A
1:17
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155155155 155



Примечания:
1. При сборке панелей использовать саморезы по DIN 7504 5.5x19.
2. Профиля С- и П- соединять между собой саморезом 5.5х19, по 2 шт с каждой стороны.
4. Профиля "спинка к спинке" соединять саморезом 5.5х19 с шагом 200мм по высоте и в два ряда по ширине.
5. Профиля "в коробочку" соединять с шагом 200 мм. саморезом 5.5х19 с двух сторон
6. Заранее предусмотреть утепление закрытых профилей.

Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

TC-100-40-1.0 C245 34.6

TU-100-40-1.0 C245 7.9

42.5Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

П-8 42.5 42.51

42.5Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

102П-8 1 TU-100-40-1.0 2669 3.8 3.8 C245

107 1 TU-100-40-1.0 2724 3.8 3.8 C245

108 1 TU-100-40-1.0 205 0.3 0.3 C245

121 1 TC-100-40-1.0 2847 4.6 4.6 C245

137 1 TC-100-40-1.0 1943 3.1 3.1 C245

138 1 TC-100-40-1.0 2226 3.6 3.6 C245

139 1 TC-100-40-1.0 2508 4.1 4.1 C245

140 1 TC-100-40-1.0 1761 2.8 2.8 C245

141 1 TC-100-40-1.0 2903 4.7 4.7 C245

146 1 TC-100-40-1.0 1530 2.5 2.5 C245

153 1 TC-100-40-1.0 2791 4.5 4.5 C245

154 1 TC-100-40-1.0 2922 4.7 4.7 C245

42.5

Формат: A3

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил
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Панель П-8

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

20.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»
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16
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0

600
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0
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A - A
1:17
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Примечания:
1. При сборке панелей использовать саморезы по DIN 7504 5.5x19.
2. Профиля С- и П- соединять между собой саморезом 5.5х19, по 2 шт с каждой стороны.
4. Профиля "спинка к спинке" соединять саморезом 5.5х19 с шагом 200мм по высоте и в два ряда по ширине.
5. Профиля "в коробочку" соединять с шагом 200 мм. саморезом 5.5х19 с двух сторон
6. Заранее предусмотреть утепление закрытых профилей.

Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

TC-100-40-1.0 C245 36.2

TU-100-40-1.0 C245 10.6

46.8Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

П-9 46.8 46.81

46.8Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

103 1 TU-100-40-1.0 3763 5.3 5.3 C245

106П-9 1 TU-100-40-1.0 3569 5.0 5.0 C245

108 1 TU-100-40-1.0 205 0.3 0.3 C245

140 1 TC-100-40-1.0 1761 2.8 2.8 C245

142 1 TC-100-40-1.0 3346 5.4 5.4 C245

146 1 TC-100-40-1.0 1530 2.5 2.5 C245

147 1 TC-100-40-1.0 1914 3.1 3.1 C245

148 1 TC-100-40-1.0 2197 3.6 3.6 C245

149 1 TC-100-40-1.0 2479 4.0 4.0 C245

150 1 TC-100-40-1.0 2762 4.5 4.5 C245

151 1 TC-100-40-1.0 3045 4.9 4.9 C245

152 1 TC-100-40-1.0 3327 5.4 5.4 C245

46.8

Формат: A3

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил
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Панель П-9

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

20.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»
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A - A
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Примечания:
1. При сборке панелей использовать саморезы по DIN 7504 5.5x19.
2. Профиля С- и П- соединять между собой саморезом 5.5х19, по 2 шт с каждой стороны.
4. Профиля "спинка к спинке" соединять саморезом 5.5х19 с шагом 200мм по высоте и в два ряда по ширине.
5. Профиля "в коробочку" соединять с шагом 200 мм. саморезом 5.5х19 с двух сторон
6. Заранее предусмотреть утепление закрытых профилей.

Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

TC-100-40-1.0 C245 4.9

TU-100-40-1.0 C245 3.4

8.3Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

П-10 8.3 8.31

8.3Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

98П-10 1 TU-100-40-1.0 1160 1.6 1.6 C245

104 1 TU-100-40-1.0 1039 1.5 1.5 C245

105 1 TU-100-40-1.0 220 0.3 0.3 C245

128 1 TC-100-40-1.0 1105 1.8 1.8 C245

129 1 TC-100-40-1.0 926 1.5 1.5 C245

144 1 TC-100-40-1.0 1000 1.6 1.6 C245

8.3

Формат: A3

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

53

Панель П-10

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

20.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

600 380

10
0

144 12812998

A - A
1:17
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128129



Примечания:
1. При сборке панелей использовать саморезы по DIN 7504 5.5x19.
2. Профиля С- и П- соединять между собой саморезом 5.5х19, по 2 шт с каждой стороны.
4. Профиля "спинка к спинке" соединять саморезом 5.5х19 с шагом 200мм по высоте и в два ряда по ширине.
5. Профиля "в коробочку" соединять с шагом 200 мм. саморезом 5.5х19 с двух сторон
6. Заранее предусмотреть утепление закрытых профилей.

Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

TC-100-40-1.0 C245 33.9

TU-100-40-1.0 C245 7.0

40.9Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

П-11 40.9 40.91

40.9Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

97П-11 1 TU-100-40-1.0 2059 2.9 2.9 C245

99 1 TU-100-40-1.0 860 1.2 1.2 C245

100 1 TU-100-40-1.0 1930 2.7 2.7 C245

101 1 TU-100-40-1.0 169 0.2 0.2 C245

143 1 TC-100-40-1.0 700 1.1 1.1 C245

155 4 TC-100-40-1.0 2892 4.7 18.8 C245

157 1 TC-100-40-1.0 2838 4.6 4.6 C245

158 2 TC-100-40-1.0 2884 4.7 9.4 C245

40.9

Формат: A3

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

54

Панель П-11

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

20.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»
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0
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A - A
1:17
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Примечания:
1. При сборке панелей использовать саморезы по DIN 7504 5.5x19.
2. Профиля С- и П- соединять между собой саморезом 5.5х19, по 2 шт с каждой стороны.
4. Профиля "спинка к спинке" соединять саморезом 5.5х19 с шагом 200мм по высоте и в два ряда по ширине.
5. Профиля "в коробочку" соединять с шагом 200 мм. саморезом 5.5х19 с двух сторон
6. Заранее предусмотреть утепление закрытых профилей.

Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

TC-100-40-1.0 C245 37.4

TU-100-40-1.0 C245 7.0

44.4Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

П-12 44.4 44.41

44.4Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

97П-12 1 TU-100-40-1.0 2059 2.9 2.9 C245

99 1 TU-100-40-1.0 860 1.2 1.2 C245

100 1 TU-100-40-1.0 1930 2.7 2.7 C245

101 1 TU-100-40-1.0 169 0.2 0.2 C245

125 4 TC-100-40-1.0 2818 4.6 18.4 C245

126 3 TC-100-40-1.0 2826 4.6 13.8 C245

143 1 TC-100-40-1.0 700 1.1 1.1 C245

145 1 TC-100-40-1.0 2548 4.1 4.1 C245

44.4

Формат: A3

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил
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Панель П-12

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

20.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»
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Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

BL150x30 Сосна 40.0

40.0Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

С-1 2.0 40.020

40.0Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

39С-1 1 BL150x30 900 2.0 2.0 Сосна

2.0

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

56

Ступень С-1

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

900

15
0

39



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

BL250x40 Сосна 90.0

90.0Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

С-2 4.5 90.020

90.0Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

27С-2 1 BL250x40 900 4.5 4.5 Сосна

4.5

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

57

Ступень С-2

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

25
0

900

27



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

BL100x30 Сосна 1.4

1.4Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

С-3 1.4 1.41

1.4Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

38С-3 1 BL100x30 900 1.4 1.4 Сосна

1.4

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

58

Ступень С-3

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

10
0

900

38



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

BL250x40 Сосна 38.0

38.0Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

С-4 9.5 38.04

38.0Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

26С-4 1 BL250x40 1900 9.5 9.5 Сосна

9.5

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

59

Ступень С-4

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

1900

25
0

26



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

BL200x30 Сосна 56.0

56.0Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ст-1 14.0 56.04

56.0Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

47Ст-1 1 BL200x30 4752 14.0 14.0 Сосна

14.0

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

60

Стропила Ст-1

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

4752

94

94

20
0

47



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

BL200x40 Сосна 81.2

81.2Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ст-2 5.8 81.214

81.2Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

25Ст-2 1 BL200x40 1457 5.8 5.8 Сосна

5.8

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

61

Стропила Ст-2

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

1457

684

20
0

10
0

50

2 отв.‘12
25



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

BL200x40 Сосна 5.8

5.8Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ст-3 5.8 5.81

5.8Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

31Ст-3 1 BL200x40 1457 5.8 5.8 Сосна

5.8

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

62

Стропила Ст-3

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

20
0

1457

31



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

BL200x40 Сосна 297.6

297.6Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ст-4 18.6 297.616

297.6Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

33Ст-4 1 BL200x40 4752 18.6 18.6 Сосна

18.6

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

63

Стропила Ст-4

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

4752

79 47 3749 47

20
0

10
0

50

10
0

50

94

94 2 отв.‘122 отв.‘12

33



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

BL221x30 Сосна 28.0

28.0Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ст-5 14.0 28.02

28.0Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

44Ст-5 1 BL221x30 4330 14.0 14.0 Сосна

14.0

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

64

Стропила Ст-5

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

22
1

203

4330

44



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

BL190x40 Сосна 70.8

70.8Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ст-6 35.4 70.82

70.8Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

36Ст-6 1 BL190x40 4747 17.7 17.7 Сосна

37 1 BL190x40 4747 17.7 17.7 Сосна

35.4

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

65

Стропила Ст-6

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

10
0

45

10
0

45

123 60 954 139 2646 100

76 60 958 139 2642 100

4747

19
0

90
50

89

89

A

A

2 отв.‘12

2 отв.‘12

4 ов.отв.12x15
4 ов.отв.12x15 36

37

19
0

40 40

гвоздь М5х80 
шаг 200мм с двух сторон

A - A
1:10



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

BL200x40 Сосна 15.2

15.2Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ст-8 7.6 15.22

15.2Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

28Ст-8 1 BL200x40 1997 7.6 7.6 Сосна

7.6

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

66

Стропила Ст-8

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

1997

20
0

94
AA 28

40 89

A - A
1:10



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

BL200x40 Сосна 15.2

15.2Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ст-9 7.6 15.22

15.2Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

29Ст-9 1 BL200x40 1997 7.6 7.6 Сосна

7.6

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

67

Стропила Ст-9

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

1997

94

20
0

AA 29

89

40

A - A
1:10



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

BL200x40 Сосна 35.2

35.2Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ст-10 4.4 35.28

35.2Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

23Ст-10 1 BL200x40 1201 4.4 4.4 Сосна

4.4

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

68

Стропила Ст-10

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

50

79 47

10
0

5011
0

94

94

1201

2 отв.‘12 23



Примечание:
1. Соединить между собой гвоздями М5х60 с шагом 200 мм с двух сторон

Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

BL200x30 Сосна 44.2

44.2Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ст-11 22.1 44.22

44.2Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

40 1 BL200x30 3737 10.9 10.9 Сосна

41Ст-11 1 BL200x30 3818 11.2 11.2 Сосна

22.1

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

69

Стропила Ст-11

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

134

103 27

27

3818

20
0

AA

41

40
30

30

134

3818

27

103 27

A - A
1:10



Примечание:
1. Соединить между собой гвоздями М5х60 с шагом 200 мм с двух сторон

Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

BL200x30 Сосна 44.2

44.2Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ст-12 22.1 44.22

44.2Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

42 1 BL200x30 3737 10.9 10.9 Сосна

43Ст-12 1 BL200x30 3818 11.2 11.2 Сосна

22.1

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

70

Стропила Ст-12

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

103 27

20
0

134

3818

27

AA

43

30
30

134

103 27

27

3818

42

43

A - A
1:10



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

BL150x30 Сосна 18.4

18.4Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ст-13 4.6 18.44

18.4Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

45Ст-13 1 BL150x30 2174 4.6 4.6 Сосна

4.6

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

71

Стропила Ст-13

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

2174

143 158

15
0

45



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

BL200x30 Сосна 3.2

3.2Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ст-14 1.6 3.22

3.2Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

48Ст-14 1 BL200x30 724 1.6 1.6 Сосна

1.6

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

72

Стропила Ст-14

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

13
1

69

190

203

93

20

20

20

724

20
0

48



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

BL200x30 Сосна 5.8

5.8Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ст-15 2.9 5.82

5.8Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

49Ст-15 1 BL200x30 1155 2.9 2.9 Сосна

2.9

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

73

Стропила Ст-15

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

20.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

203

20
190

20

20

13
1

69

1155

20
0

49



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

BL200x30 Сосна 8.4

8.4Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ст-16 4.2 8.42

8.4Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

50Ст-16 1 BL200x30 1585 4.2 4.2 Сосна

4.2

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

74

Стропила Ст-16

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

20.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

203

93

20

190

20

20

13
1

69

1585

20
0

50



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

BL200x30 Сосна 11.0

11.0Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ст-17 5.5 11.02

11.0Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

51Ст-17 1 BL200x30 2015 5.5 5.5 Сосна

5.5

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

75

Стропила Ст-17

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

20.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

93

20

203

190

20

20

13
1

69

2015

20
0

51



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

BL200x30 Сосна 3.2

3.2Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ст-18 1.6 3.22

3.2Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

52Ст-18 1 BL200x30 724 1.6 1.6 Сосна

1.6

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

76

Стропила Ст-18

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

20.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

20
0

69
13

1

20

93

190

20

724

203

20

52



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

BL200x30 Сосна 5.8

5.8Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ст-19 2.9 5.82

5.8Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

53Ст-19 1 BL200x30 1155 2.9 2.9 Сосна

2.9

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

77

Стропила Ст-19

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

20.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

93

20
190

20

69
13

1

20
0

203

1155

2053



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

BL200x30 Сосна 8.4

8.4Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ст-20 4.2 8.42

8.4Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

54Ст-20 1 BL200x30 1585 4.2 4.2 Сосна

4.2

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

78

Стропила Ст-20

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

20.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

93

20190

20

69
13

1

20
0

203

1585

2054



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

BL200x30 Сосна 11.0

11.0Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ст-21 5.5 11.02

11.0Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

55Ст-21 1 BL200x30 2015 5.5 5.5 Сосна

5.5

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

79

Стропила Ст-21

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

20.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

93

69
13

1

190
20

20
0

203

2015

2055



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

BL200x40 Сосна 25.4

25.4Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ст-22 12.7 25.42

25.4Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

32Ст-22 1 BL200x40 3182 12.7 12.7 Сосна

12.7

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

80

Стропила Ст-22

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

10
0

50

655
20

0

3182

2 отв.‘15
32



Примечание:
1. Соединить между собой гвоздями М5х60 с шагом 200 мм с двух сторон

Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

BL200x30 Сосна 38.0

38.0Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ст-23 19.0 38.02

38.0Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

56Ст-23 2 BL200x30 3160 9.5 19.0 Сосна

19.0

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

81

Стропила Ст-23

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

60
61

60
61

60 3040

20
0

3160

A

A
2 отв.‘12 2 отв.‘1256

56

30 30

30
14

0
30

гвоздь М5х60
шагом 200 мм с двух сторон

A - A
1:10



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

BL190x40 Сосна 70.8

70.8Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ст-24 35.4 70.82

70.8Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

36Ст-24 1 BL190x40 4747 17.7 17.7 Сосна

37 1 BL190x40 4747 17.7 17.7 Сосна

35.4

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

82

Стропила Ст-24

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

123

12
3

0 60

18
3

954 11
37

139 12
76

2646 39
22

100

40
22

76

760

60

13
6

958

10
94

139

12
34

2642

38
75

100

39
75

4747

19
0

10
0

45

10
0

45

90
50

89

A

A

2 отв.‘12
2 отв.‘12

4 ов.отв.12x15
4 ов.отв.12x15

3637
40 40

30
13

0
30

гвоздь М5х60
шагом 200 мм с двух сторон

A - A
1:10



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

BL221x30 Сосна 27.8

27.8Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ст-25 13.9 27.82

27.8Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

46Ст-25 1 BL221x30 4280 13.9 13.9 Сосна

13.9

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

83

Стропила Ст-25

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

203

22
1

4280

46



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

BL200x40 Сосна 78.4

78.4Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ст-26 5.6 78.414

78.4Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

24Ст-26 1 BL200x40 1407 5.6 5.6 Сосна

5.6

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

84

Стропила Ст-26

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

1407

684

20
0

10
0

50

2 отв.‘1224



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

BL200x40 Сосна 5.6

5.6Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ст-27 5.6 5.61

5.6Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

30Ст-27 1 BL200x40 1407 5.6 5.6 Сосна

5.6

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

85

Стропила Ст-27

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

20
0

1407

30



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

Уголок63X5 C245 24.0

24.0Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ф-1 12.0 24.02

24.0Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

215Ф-1 1 Уголок63X5 2496 12.0 12.0 C245

12.0

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

86

Фахверк Ф-1

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

2496

215



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

Уголок63X5 C245 4.9

4.9Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ф-2 4.9 4.91

4.9Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

220Ф-2 1 Уголок63X5 1020 4.9 4.9 C245

4.9

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

87

Фахверк Ф-2

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

1020

220



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

Профиль(кв.)70X70X4.0 C245 77.6

77.6Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ф-3 9.7 77.68

77.6Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

67Ф-3 1 Гн 70X70X4.0 1220 9.7 9.7 C245

9.7

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

88

Фахверк Ф-3

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

1220

67



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Ф-4 5 23.5 117.5

Всего 117.5

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

3.0ГОСТ 19903-74 C245 — 6

113.5ГОСТ 30245-2003 гн. ‡ 70X70X4.0C245

116.5Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

21.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

66Ф-4 1 2846 22.7 22.7гн. ‡ 70X70X4.0 C245

183 1 190 0.6 0.6 C245— 6x70

Масса наплавленного металла: 1.0% = 0.2 кг 23.5

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

89

Фахверк Ф-4

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

35
35

65 65

2 отв.‘15

A - A
1:10

13030

190

35

70

Дет. 183
2 отв.‘156

28
52

A A

66

183

2846

Дет. 66



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

Профиль(кв.)70X70X4.0 C245 91.6

91.6Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ф-5 22.9 91.64

91.6Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

68Ф-5 1 Гн 70X70X4.0 2878 22.9 22.9 C245

22.9

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

90

Фахверк Ф-5

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

33

2878



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

Уголок63X5 C245 4.8

4.8Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ф-6 2.4 4.82

4.8Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

210Ф-6 1 Уголок63X5 508 2.4 2.4 C245

2.4

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

91

Фахверк Ф-6

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

508

210



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Ф-7 4 24.9 99.6

Всего 99.6

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

2.4ГОСТ 19903-74 C245 — 6

96.4ГОСТ 30245-2003 гн. ‡ 70X70X4.0C245

98.8Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

21.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

64Ф-7 1 3023 24.1 24.1гн. ‡ 70X70X4.0 C245

183 1 190 0.6 0.6 C245— 6x70

Масса наплавленного металла: 1.0% = 0.2 кг 24.9

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

92

Фахверк Ф-7

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

30 130

35
35

2 отв.‘15

A - A
1:10

13030

190

35

70

Дет. 183
2 отв.‘15

6
30

29

A A

64

183

3023

Дет. 64



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

Уголок63X5 C245 6.0

6.0Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ф-8 3.0 6.02

6.0Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

221Ф-8 1 Уголок63X5 620 3.0 3.0 C245

3.0

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

93

Фахверк Ф-8

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

620

221



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

Профиль(кв.)70X70X4.0 C245 32.5

32.5Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ф-9 6.5 32.55

32.5Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

65Ф-9 1 Гн 70X70X4.0 820 6.5 6.5 C245

6.5

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

94

Фахверк Ф-9

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

820

65



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

Уголок63X5 C245 29.2

29.2Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ф-10 14.6 29.22

29.2Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

213Ф-10 1 Уголок63X5 3026 14.6 14.6 C245

14.6

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

95

Фахверк Ф-10

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

3026

213



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

Уголок63X5 C245 6.5

6.5Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ф-11 6.5 6.51

6.5Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

222Ф-11 1 Уголок63X5 1358 6.5 6.5 C245

6.5

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

96

Фахверк Ф-11

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

1358

222



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

Уголок63X5 C245 2.0

2.0Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ф-12 1.0 2.02

2.0Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

211Ф-12 1 Уголок63X5 217 1.0 1.0 C245

1.0

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

97

Фахверк Ф-12

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

217

211



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Ф-13 1 26.4 26.4

Всего 26.4

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

0.2ГОСТ 19903-74 C245 — 6

25.9ГОСТ 8240-97 · 10ПC245

26.1Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=5мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

21.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

62Ф-13 1 3023 25.9 25.9· 10П C245

182 1 100 0.2 0.2 C245— 6x46

Масса наплавленного металла: 1.0% = 0.3 кг 26.4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

98

Фахверк Ф-13

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

25
50

25

23 23

2 отв.‘15

A - A
1:10

23

46

5025

100

Дет. 182
2 отв.‘156

30
29

A A

62

182

3023

30

129

Дет. 62



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Ф-14 2 38.5 77.0

Всего 77.0

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

1.8ГОСТ 19903-74 C245 — 4

75.2ГОСТ 30245-2003 гн. ‡ 70X70X4.0C245

77.0Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=4мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A3

Rev.

21.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

77Ф-14 1 2360 18.8 18.8гн. ‡ 70X70X4.0 C245

78 1 2360 18.8 18.8гн. ‡ 70X70X4.0 C245

198 1 70 0.1 0.1 C245— 4x48

200 2 200 0.4 0.8 C245— 4x70

38.5

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

99

Фахверк Ф-14

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

70

70

40

4
20

0 200

200

198

7778

BB

A

A

УЗЕЛ 1
1:10

16
65

1673 1673

3345

УЗЕЛ 1

77
78

200

200

198

50
10

0
50

4
20

0
35 35

77

200

198

2 отв.‘15

A - A
1:10

4 40 4200 77

78

200198

B - B
1:10

82

67 82

51

18

2360

C

C

вырез

Дет. 77

62

C - C
1:5

82

82 67

51

18

2360

Дет. 78

35

70

10050

200

Дет. 200
2 отв.‘15

70

48

Дет. 198



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

Профиль(кв.)70X70X4.0 C245 73.6

73.6Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ф-15 18.4 73.64

73.6Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

75Ф-15 1 Гн 70X70X4.0 2310 18.4 18.4 C245

18.4

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

100

Фахверк Ф-15

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

67

2310

75



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

Швеллер10У C245 20.5

20.5Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ф-16 20.5 20.51

20.5Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

63Ф-16 1 Швеллер10У 2400 20.5 20.5 C245

20.5

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

101

Фахверк Ф-16

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

2400

63



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

Профиль(кв.)70X70X4.0 C245 13.8

13.8Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ф-17 6.9 13.82

13.8Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

76Ф-17 1 Гн 70X70X4.0 867 6.9 6.9 C245

6.9

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

102

Фахверк Ф-17

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

7474

867

76



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Ф-18 1 26.4 26.4

Всего 26.4

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

0.2ГОСТ 19903-74 C245 — 6

25.9ГОСТ 8240-97 · 10ПC245

26.1Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=5мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

21.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

61Ф-18 1 3023 25.9 25.9· 10П C245

182 1 100 0.2 0.2 C245— 6x46

Масса наплавленного металла: 1.0% = 0.3 кг 26.4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

103

Фахверк Ф-18

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

23 23

25
50

25

2 отв.‘15

A - A
1:10

23

46

5025

100

Дет. 182
2 отв.‘15

30
29

6

A A

182

61

30

129

3023

Дет. 61



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

Уголок63X5 C245 10.0

10.0Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ф-19 5.0 10.02

10.0Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

212Ф-19 1 Уголок63X5 1035 5.0 5.0 C245

5.0

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

104

Фахверк Ф-19

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

1035

212



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

Уголок63X5 C245 0.8

0.8Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ф-20 0.8 0.81

0.8Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

223Ф-20 1 Уголок63X5 173 0.8 0.8 C245

0.8

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

105

Фахверк Ф-20

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

173

223



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

Уголок63X5 C245 8.9

8.9Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ф-21 8.9 8.91

8.9Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

214Ф-21 1 Уголок63X5 1841 8.9 8.9 C245

8.9

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

106

Фахверк Ф-21

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

1841

214



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

Профиль(кв.)70X70X4.0 C245 5.3

5.3Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ф-22 5.3 5.31

5.3Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

71Ф-22 1 Гн 70X70X4.0 660 5.3 5.3 C245

5.3

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

107

Фахверк Ф-22

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

660

71



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

Профиль(кв.)70X70X4.0 C245 21.2

21.2Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ф-23 10.6 21.22

21.2Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

70Ф-23 1 Гн 70X70X4.0 1330 10.6 10.6 C245

10.6

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

108

Фахверк Ф-23

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

1330

70



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

Профиль(кв.)70X70X4.0 C245 8.8

8.8Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ф-24 8.8 8.81

8.8Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

69Ф-24 1 Гн 70X70X4.0 1100 8.8 8.8 C245

8.8

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

109

Фахверк Ф-24

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

1100

69



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

Профиль(кв.)70X70X4.0 C245 15.2

15.2Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ф-25 15.2 15.21

15.2Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

73Ф-25 1 Гн 70X70X4.0 1912 15.2 15.2 C245

15.2

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

110

Фахверк Ф-25

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

33

1912



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

Профиль(кв.)70X70X4.0 C245 18.6

18.6Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ф-26 18.6 18.61

18.6Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

72Ф-26 1 Гн 70X70X4.0 2331 18.6 18.6 C245

18.6

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

111

Фахверк Ф-26

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

33

2331

72



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

Профиль(кв.)70X70X4.0 C245 6.5

6.5Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ф-27 6.5 6.51

6.5Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

74Ф-27 1 Гн 70X70X4.0 810 6.5 6.5 C245

6.5

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

112

Фахверк Ф-27

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

149

810

74



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

Уголок63X5 C245 9.3

9.3Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ф-28 9.3 9.31

9.3Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

224Ф-28 1 Уголок63X5 1926 9.3 9.3 C245

9.3

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

113

Фахверк Ф-28

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

1926

224



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

Уголок63X5 C245 7.4

7.4Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ф-29 7.4 7.41

7.4Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

216Ф-29 1 Уголок63X5 1546 7.4 7.4 C245

7.4

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

114

Фахверк Ф-29

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

1546

216



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

Уголок63X5 C245 0.7

0.7Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ф-30 0.7 0.71

0.7Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

217Ф-30 1 Уголок63X5 140 0.7 0.7 C245

0.7

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

115

Фахверк Ф-30

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

140

217



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

Уголок63X5 C245 4.3

4.3Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ф-31 4.3 4.31

4.3Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

218Ф-31 1 Уголок63X5 900 4.3 4.3 C245

4.3

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

116

Фахверк Ф-31

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

900

218



Выборка металла

Марка

стали
Профиль

Масса,

кг

Уголок63X5 C245 5.4

5.4Всего

Ведомость отправочных элементов

эл-та

Марка

шт.

Кол-во,

марки всех

Масса, кг

Ф-32 5.4 5.41

5.4Всего

эл-та №

Марка Дет. Кол.

шт.

Профиль Длина,

мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали

Марка Примечание

Спецификация

219Ф-32 1 Уголок63X5 1130 5.4 5.4 C245

5.4

Формат: A4

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

117

Фахверк Ф-32

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

19.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

1130

219



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Св-1 1 17.9 17.9

Всего 17.9

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

17.9ГОСТ 8510-93 ¤ 100X63X6C245

17.9Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

21.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

35Св-1 1 2385 17.9 17.9¤ 100X63X6 C245

17.9

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

118

Связь Св-1

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

23.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

10
0

40

62

2385

35



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Св-2 1 17.9 17.9

Всего 17.9

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

17.9ГОСТ 8510-93 ¤ 100X63X6C245

17.9Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

21.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

199Св-2 1 2385 17.9 17.9¤ 100X63X6 C245

17.9

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

119

Связь Св-2

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

23.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

10
0

2385

62

40199



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Св-3 1 39.0 39.0

Всего 39.0

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

1.6ГОСТ 19903-74 C245 — 6

37.0ГОСТ 8510-93 ¤ 100X63X6C245

38.6Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=6мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

21.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

233Св-3 1 4916 37.0 37.0¤ 100X63X6 C245

239 1 291 1.6 1.6 C245— 6x120

Масса наплавленного металла: 1.0% = 0.4 кг 39.0

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

120

Связь Св-3

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

23.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

120

29

76

62

4916

40

239

23318
8

10
1

2376

2406

56

29
1 32



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Св-4 1 39.0 39.0

Всего 39.0

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

1.6ГОСТ 19903-74 C245 — 6

37.0ГОСТ 8510-93 ¤ 100X63X6C245

38.6Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=6мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

21.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

238Св-4 1 4916 37.0 37.0¤ 100X63X6 C245

239 1 291 1.6 1.6 C245— 6x120

Масса наплавленного металла: 1.0% = 0.4 кг 39.0

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

121

Связь Св-4

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

23.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

4916

6229

56

32

239

23876

20
1

88

2420

2391

40



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Св-5 1 18.0 18.0

Всего 18.0

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

18.0ГОСТ 8510-93 ¤ 100X63X6C245

18.0Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

21.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

171Св-5 1 2400 18.0 18.0¤ 100X63X6 C245

18.0

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

122

Связь Св-5

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

23.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

29

76

2400

171



Ведомость отправочных элементов

шт.

Кол-во, Масса, кг

эл-та

Марка

элем. всех

Св-6 1 18.0 18.0

Всего 18.0

Спецификация металлопроката

Марка

стали
ГОСТ, ТУ, ДСТУ

Обозначение
или размер
профиля, мм

Масса,

кг

Наименование
профиля,

18.0ГОСТ 8510-93 ¤ 100X63X6C245

18.0Всего

1. Общие данные смотри лист 1.1.

2. Монтажную схему смотри лист 3.1.

8. Данный чертеж разр. на основании черт. раздела КМ, шифр 0, выполненных 0.

3. Деталировочные чертежи смотри данный чертеж.

4. Все отверстия оговорены.

5. Все швы Kf=0мм, кроме оговоренных.

6. Заводскую сварку выполнять:

- автоматическую (А) - по ГОСТ 8713-79 проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70*, под флюсом АН-348А по ГОСТ 9087-81*;

- полуавтоматическую - по ГОСТ 14771-76 проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85.

7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-98 и СП 53-101-98.

Формат: A4

Rev.

21.05.2016 Хитрук

Date Description Signature Drawn by

0 Выпуск рабочей документации Э

эл-та

Марка

Спецификация отправочных элементов

№

дет.

Кол.,

шт.
Профиль

Длина,

мм

Марка

стали
Примечание

1 дет. всех элем.

Масса, кг

208Св-6 1 2400 18.0 18.0¤ 100X63X6 C245

18.0

Проверил

Изм. Кол.уч. №док.Лист Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Исполнил

123

Связь Св-6

Гараж

Р

05-2016-КМ(КМД)

Строительство гаража

23.05.2016Э
Титаренко

Хитрук

21.05.2016
ООО «Строй Сталь Проект»

2400

29

76

10
0

208
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